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W niniejszej instrukcji zawarto wazne informacje dotyczgce bezpiecznego
uzytkowania i eksploatacji maszyny.

Nie zapoznanie sie z jej tre$cig przed rozpoczeciem uzytkowania, regulacjg
lub konserwacjg moze skutkowa¢ obrazeniami u ludzi lub uszkodzeniem
przedmiotow.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny, kazdy uzytkownik musi
zaznajomic sie ze sposobem uzytkowania i obstugi maszyny.

Nalezy zachowacé niniejszg instrukcje, aby takze w przysztosci moc korzystac
z zawartych w niej informacji.

Niniejsza instrukcja jest ttumaczeniem oryginalnej wersji instrukcji
sporzgdzonej w jezyku wtoskim.

KUNZLE&TASIN

Nowg instrukcje mozna uzyskac kontaktujgc sie:
Kunzle & Tasin S.r.l.
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Via Circonvallazione est, 2/6
27023 Cassolnovo (PV) - Italy

BIURO OPERACYJNE
Via Cajkovskij, 14
20092 Cinisello Balsamo (MI) - Italy

Tel. +39 02 66040930
Faks: +39 02 66013445
info@kunzletasin.com
www.kunzletasin.com
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Klucz do symboli

OCHRONY StUCHU

ELEKTRYCZNOSCIA
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PRZED ROZPOCZECIEM U2YTKQWANIA )
MASZYNY, NALEZY PRZECZYTAC WSKAZOWKI
ZAWARTE W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI

ZALECA SIE STOSOWANIE SRODKOW

ZALECA SIE STOSOWANIE SRODKOW
OCHRONY DROG ODDECHOWYCH

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z
RUCHOMYMI CZESCIAMI

Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

NIEBEZPIECZENSTWO  oznacza

OSTRZEZENIE oznacza

UWAGA oznacza

NIEBEZPIECZENSTWO:

Niestosowanie sie do oznaczen NIEBEZPIECZENSTWO,
umieszczonych na maszynie lub zawartych w niniejszej
instrukcji, moze skutkowa¢ $Smiercig Ilub powaznymi
obrazeniami ciata uzytkownika Ilub innych oséb. Nalezy
przeczytaC i zastosowaC sie do wszystkich oznaczen
NIEBEZPIECZENSTWO, umieszczonych na maszynie lub
zawartych w niniejszej instrukcji.

Niestosowanie sie do oznaczen OSTRZEZENIE,
umieszczonych na maszynie lub zawartych w niniejszej
instrukcji, moze skutkowac smiercig lub powaznym obrazeniem
ciata uzytkownika Iub innych os6b. Nalezy przeczytac i
stosowaé sie do oznaczern OSTRZEZENIE, umieszczonych na
maszynie lub zawartych w niniejszej instrukcji.

Niestosowanie sie do oznaczen UWAGA, umieszczonych na
maszynie lub zawartych w niniejszej instrukcji, moze
skutkowa¢ Smiercia lub powaznym obrazeniem ciata
uzytkownika lub innych osob. Nalezy przeczytac i stosowac sie
do oznaczen UWAGA, umieszczonych na maszynie lub
zawartych w niniejszej instrukcji.

Niezapoznanie sie z nieniniejszg instrukcjg obstugi przed uruchomieniem, regulacjg lub konserwacja,
moze skutkowacC obrazeniami ciata u ludzi lub uszkodzeniem przedmiotéw. Przed uruchomieniem
kazdy uzytkownik musi zapoznac z ze sposobem uzytkowania i obstugi maszyny.
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Przecho anie

Zaleca sie przechowywanie maszyny w oryginalnym opakowaniu. Przy tym sposobie przechowywania mozna
stworzy¢ kolumne sktadajgcg sie maksymalnie z dwdch opakowan, jedno na gorze, drugie na dole.
Jezeli maszyna zostanie wyjeta z oryginalnego opakowania i przez dtugi czas nie jest uzywana, nalezy uwazaé, by
kota i beben nie dotykaty podtoza. W tym celu nalezy wykorzysta¢ dwa wsporniki o wysokosci co najmniej 50 mm;
maszyna musi by¢ na nich osadzona, ze zwréceniem uwagi na to, by zachodzit kontakt z obudowsa.

UWAGA

Maszyna przeznaczona jest wytgcznie do uzytkowania w warunkach suchych i nie moze by¢ uzytkowana
oraz przechowywana na dworze w warunkach wilgoci. Maszyne nalezy przechowywa¢ w suchym
pomieszczeniu, w przeciwnym wypadku moze ulec uszkodzeniu.

Temperatura przechowywania od -20°C do 50°C.

Transport i przenoszenie maszyny

OSTRZEZENIE

Ze wzgledu na duzy ciezar maszyny, przy przenoszeniu nalezy poprosi¢ o pomoc.

W celu utatwienia transportu, maszyne mozna roztozy¢ na dwie czesci:
- rura ssgca i zesp6t uchwytu,
- obudowa z bebnem i silnikiem.

W celu roziozenia maszyny, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1.Upewnic sie, ze kabel 2. Po przesunieciu dzwigni do przodu (poz. 1 rys. A) unies¢ rurke (poz. 3) i
zasilajgcy jest odigczony od zwolni¢ pret (poz. 4) z cylindra (poz. 2).
sieci elektrycznej i od

maszyny.

3. Wyja¢ wtyczke (poz. 6) z gniazdka (poz. 7), 4. Poluzowaé dzwignie (poz. 5 rys. A), wyjac rurke z jej

przekrecajgc jg w kierunku przeciwnym do obudowy i przenies¢ na miejsce pracy.
ruchu wskazéwek zegara.

3

5. Podnies¢ obudowe, tapigc w gérnej czesci za drgzek ostony pasa (poz. 1 rys. B), a w dolnej czesci za samg
obudowe
6.
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W przypadku transportu maszyny przez dwie osoby, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Jedna z os6b trzyma za uchwyt drgzka. 2. Druga osoba trzyma za dragzek ostony pasa (poz. 1,
rys. B) i podnosi maszyne.

Dostepny jest specjalny wozek jako sprzet dodatkowy
(P/N 2999940024).

UWAGA

Niedozwolone jest uzytkowanie maszyny przez osoby (wilgczajgc w to dzieci) z niepetnosprawnoscig
fizyczng czy umystowg lub osoby nie posiadajgce odpowiedniego doswiadczenia i wiedzy, chyba ze
otrzymaty instrukcje dotyczace uzytkowania sprzetu i sg nadzorowane przez osoby odpowiedzialne za
bezpieczenstwo.

Nalezy dopilnowac, aby dzieci nie bawity sie maszyna.

Przed przystapieniem do pierwszego uzytkowania szlifierki do podtég drewnianych firmy Scorpion, nalezy
doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje obstugi.

W instrukcji zawarto wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa oraz sposobu zapobiegania nieprawidtowego
uzytkowaniu maszyny, pomoze ona rowniez w usunieciu watpliwosci, czy probleméw, co umozliwi tatwg i
bezpieczng obstuge maszyny.

Usuniecie elementéw zabezpieczajgcych moze skutkowaé smiercig lub obrazeniami fizycznymi.

Przed pierwszym uzytkowaniem, nalezy zapoznac sie z maszyna.

W przypadku wystgpienia sytuacji, nieopisanej w niniejszej instrukcji, nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcyg
maszyny lub firmg Kunzle & Tasin s.r.l.

Szlifierka do podiég drewnianych firmy Scorpion jest odpowiednia do szlifowania podtég drewnianych na sucho.
Jakiekolwiek inne uzytkowanie bez zgody producenta jest zabronione.

Nie uzywac na mokrej podtodze.

Patrz takze rozdziat Niedozwolone uzytkowanie na stronie 13.

Rece oraz czesci ubrania nalezy trzymacé z dala od ruchomych czesci mechanicznych.

Obszar roboczy jest zabezpieczony przy pomocy obudowy oraz zdejmowalnej pokrywy na bebnie szlifierskim.
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Wprowadzenie

Na tabliczce znamionowej umieszczone sg nastepujgce informacije:

P = 1. Model maszyny
oKUNZLE & TASIN i) smasom 2. Symbole bezpieczerstwa
C

S Moc silnika
A ] 2
1 o0r
MOTOR| SinDER 'SERIAL e
A48 | Scorpion EXP Isc1302916

Czestotliwos¢
Napiecie zasilajgce
6 230 V~ 50 Hz 1500 W3
MANUFACTURING YEAR 2013 8

Nazwa producenta

Kraj produkciji
C MADE IN ITALY7 ()

©ONo gk~

Rok produkcji lub patrz
numer seryjny

9. Numer seryjny

= - Poszczegodlne grupy cyfr w numerze seryjnym oznaczaja:
htHIAL N - dwie pierwsze cyfry odnoszg sie do roku produkcji (13 = 2013),
- nastepne trzy cyfry wskazujg date produkcji maszyny (029 = 29

t ia),
: Sc 1 3':'29 15 - os?a%gizen?v)vie cyfry wskazujg liczbe porzadkowg maszyn

wyprodukowanych w danym dniu (16 = szesnasta maszyna)

W celu ztozenia maszyny, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wprowadzi¢ rurke do obudowy i docisng¢é 2. Wprowadzi¢ pret (poz. 4) do cylindra (poz. 2) i opusci¢
dzwignie (poz. 5rys. A). rurke (poz. 3 rys. A).

NIEBEZPIECZENSTWO Uzytkowanie maszyny, gdy nie jest kompletnie zmontowana, moze skutkowaé
obrazeniami ciata lub uszkodzeniami przedmiotéw. Maszyna nie moze byé
uzywana, jesli nie jest kompletnie zmontowana. Wszystkie elementy mocujgce
powinny by¢ doktadnie zatozone. Zachowaé ustawienia zgodnie ze specyfikacja.
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UWAGA

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE
NIEBEZPIECZENSTWO

Nalezy wytgcznie uzywac¢ dopuszczonych do uzytku kabli. Maksymalna zalecana dtugos¢ kabla wynosi 7 m; w

Maszyna pracuje tylko pod napieciem i przy czestotliwosci podanej na
tabliczce znamionowej. Przed podigczeniem kabla do zasilania, nalezy
upewnic sie czy dostepne wartosci napiecia i czestotliwosci sg prawidtowe.

Nie wystawia¢ maszyny na dziatanie deszczu. Maszyna jest przeznaczona do
uzytkowania w warunkach suchych.

Maszyne nalezy przechowywaé w suchym pomieszczeniu i nie wolno jej
uzytkowac¢ w wilgotnych i mokrych miejscach.

Jezeli maszyna nie jest prawidtowo podigczona do instalacji elektrycznej, moze
dojs¢ do $miertelnego porazenia prgdem. Aby zapobiec porazeniom
elektrycznym, nalezy zawsze stosowaé uziemiony system 3-zytowy. W celu
zapewnienia ochrony przeciwporazeniowej na najwyzszym poziomie, nalezy
stosowac réznicowe wytgczniki krarncowe.

W przypadku manipulacji przy wtyczce uziemiajgcej, moze nastgpi¢ smiertelne
porazenie pragdem. Nie przecinaé, wyjmowac lub tamaé wtyczki uziemiajgce;.
Jezeli gniazdko nie pasuje do wtyczki, nalezy zwrdci¢ sie do
wykwalifikowanego elektryka.

Nie uzywac maszyny jezeli wytgcznik nie otwiera sie lub zamyka.

W  przypadku uzywania maszyny z uszkodzong wtyczkg lub kablem
zasilajgcym, moze dojs¢ do smiertelnego porazenia prgdem. Jezeli kable lub
wtyczki sg zuzyte lub w jakikolwiek sposéb uszkodzone, aby zachowac
bezpieczne warunki pracy, nalezy zleci¢ ich wymiane producentowi lub
wsparciu technicznemu firmy K & T, albo innym wykwalifikowanym osobom.

przypadku dtuzszych kabli, nalezy uzywac¢ kabli o wiekszych przekrojach.

UWAGA Uzywanie maszyny z kablami o nieodpowiednim przekroju i/lub zbytniej dtugosci, moze
skutkowaé obrazeniami u ludzi i uszkodzeniami przedmiotow.

OSTRZEZENIE Nie wolno przesuwaé maszyny, ciggngc za kabel i nie wolno tez tego robi¢ przy
odfgczaniu go z gniazdka.

OSTRZEZENIE Kable nalezy trzymac¢ z dala od ciepta, oleju i ostrych krawedzi.

UWAGA

MASZYNA Z SILNIKIEM JEDNOFAZOWYM 230 V 50Hz

W przypadku maszyn z silnikiem jednofazowym 230-240 V ~50Hz (Europa), nalezy uzywac kabla
zasilajgcego typu HAR HO5VV-3x1.5 mm2 i wtyczke typu SCHUKO 2P+T16 A 200-250V .

W celu uzyskania informacji dotyczacych nieeuropejskich wersji, nalezy skontaktowaé¢ sie z
autoryzowanym dystrybutorem firmy K & T.

NIEBEZPIECZENSTWO

Pyt szlifierski moze sie samoistnie zapali¢, co moze skutkowac obrazenia ciata
lub powstaniu szkdd. Musi by¢ odpowiednio sktadowany. Pyt szlifierski nalezy
zawsze wyrzuca¢ do metalowych kontenerdéw, zlokalizowanych na zewnatrz
budynku.
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Zalecenia dla uzytkownika dotyczace srodkow zaradczych

NIEBEZPIECZENSTWO Pyt szlifierski moze sie
samoistnie  zapali¢, co
moze skutkowac¢ obrazenia
ciata lub powstaniu szkdd.
Worek na pyl, nalezy
oprozniac, gdy jest on petny
w 1/3 swojej objetosci.
Worek na pyt nalezy
oprézniac po
kazdorazowym
zakonczeniu uzytkowania.
Nigdy nie pozostawia¢ bez
nadzoru worka, jezeli
znajduje sie w nim pyt
szlifierski.  Nie oprézniac
worka nad ogniem.

OSTRZEZENIE Podczas pracy ze szlifierkg, pyt moze unosic¢ sie w powietrzu i by¢ wdychany. Podczas
uzywania urzadzen szlifierskich, nalezy zawsze nosi¢ maske przeciwpytowa.

OSTRZEZENIE Brak ubrania roboczego, moze prowadzi¢ do uszkodzenia oczu i/lub innych czesci
ciata. Podczas szlifowania, nalezy zawsze nosi¢ okulary i ubrania ochronne oraz
maske przeciwpytows.

OSTRZEZENIE Dilugie wystawienie na dziatanie hatasu w trakcie szlifowania moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia stuchu. Podczas szlifowania, nalezy zawsze uzywaé stuchawek
ochronnych.

UWAGA W trakcie szlifowania, nalezy by¢ skoncentrowanym oraz stale sprawdza¢ postep prac.
Nalezy kierowac¢ sie zdrowym rozsgdkiem. Nie nalezy uzytkowaé maszyny, gdy jest sie
zmeczonym.

NIEBEZPIECZENSTWO  Uzytkowanie maszyny, gdy nie jest kompletnie zmontowana, moze skutkowaé
obrazeniami ciata lub uszkodzeniami przedmiotéw. Maszyna nie moze byc¢
uzywana, jesli nie jest kompletnie zmontowana. Wszystkie elementy mocujgce
muszg by¢ zamkniete. Zachowac¢ ustawienia zgodnie ze specyfikacja.

NIEBEZPIECZENSTWO  Jezeli ostony zabezpieczajagce i pokrywa nie znajdujg sie we wiasciwym
potozeniu, moze doj$¢ do odniesienia obrazeh lub uszkodzen przedmiotdw.
Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie ostony zabezpieczajgce i pokrywy sg
znajdujg sie we wtasciwym potozeniu i sg dobrze zamocowane.

NIEBEZPIECZENSTWO Podczas szlifowania podtdg drewnianych, moze powstaé zagrozenie
wybuchem. Zapalone papierosy, cygara, fajki, zapalniczki, pfomienie pilotujgce
i inne zrodla ognia mogg spowodowaé wybuch podczas szlifowana. Zrédia
ognhia muszg by¢ usuniete z obszaru wykonywania pracy.

NIEBEZPIECZENSTWO W pomieszczeniach roboczych z ograniczonym dostepem powietrza, moze
powsta¢ zagrozenie wybuchem, jezeli w ich otoczeniu znajdujg sie materiaty
palne, jak np. rozpuszczalniki, rozcienczalniki, alkohole, paliwa, niektére
lakiery, pyt powstaty przy obrobce drewna i inne palne materiaty. Maszyny do
szlifowania podtdg mogg spowodowaé zapalenie sie réoznych materiatdw oraz
oparow. Nalezy zapozna¢ sie ze wskazaniami podanymi przez producenta
kazdego z uzywanych $rodkéw chemicznych, aby sprawdzi¢, czy jest on
tatwopalny. Obszar roboczy musi by¢ zawsze dobrze przewietrzony.
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NIEBEZPIECZENSTWO Jezeli podczas szifowania maszyna uderza o gwozdzie, moze dojsé do eksplozilub pozaru. Przed
rozpoczediem szlifowania powierzchni nalezy starannie whi¢ wszystkie gwozdzie.

NIEBEZPIECZENSTWO Wielokrotne wytgczanie sie obwodu zasilania lub zbyt mate parametry, moga
spowodowa¢ powazne uszkodzenia. Bezpieczniki, obwdd bezpieczenstwa oraz
linia zasilajgca powinny by¢ sprawdzone przez wyspecjalizowanego elektryka.

NIEBEZPIECZENSTWO Konserwacja i/lub prace naprawcze wykonywane na maszynie, nieodtaczonej od
zrédta zasilania, grozg $miercig przez porazenie prgdem. Przed przystgpieniem
do konserwaciji i/lub prac naprawczych, nalezy odtgczy¢ zasilanie.

NIEBEZPIECZENSTWO Uzytkowanie maszyny przy nieuziemionym obwodzie, moze spowodowa¢ $mieré
poprzez porazenie prgdem. Nigdy nie nalezy odigcza¢ lub demontowaé
przewodu uziemiajgcego. W przypadku braku przewodu lub podejrzeh dot.
prawidtowosci uziemienia obwodu, nalezy skonsultowac sie elektrykiem.

NIEBEZPIECZENSTWO Uzytkowanie maszyny z uszkodzonym kablem zasilajgcym, moze skutkowaé
porazeniem prgdem. Nalezy regularnie sprawdza¢ kabel zasilajgcy pod kgtem
uszkodzenia np. rozdarcia lub zuzycia. Nie wolno uzytkowaé maszyny, jezeli
kabel zasilajgcy jest uszkodzony. Nie wolno ciggngc za kabel w celu
przesuniecia maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO Jezeli kabel zasiajacy zostanie uszkodzony na skutek przejechania po nim sdiffierka, istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata. Aby nie doszio do kontakiu z materialem $ciemym,
kabel zasilajgcy nalezy trzymac z dala od spodnigj czesci maszyn. Nalezy zawsze trzymac kabel
zaslajacy uniesiony ponad maszyna.

NIEBEZPIECZENSTWO Ruchome czeéci maszyny moga spowodowaé powazne obrazenia ciata lub
uszkodzenia. Rece, stopy i luznie czesci ubrania, muszg zawsze znajdowac sie
z dala, od bedgcych w ruchu czesci szlifierki.

NIEBEZPIECZENSTWO Podczas prac konserwacyjnych lub wymieniania worka na pyt, istnieje ryzyko odniesienia obrazen
przez uzytkownika lub inne osoby, jezeli maszyna jest podigczona do sieci.

OSTRZEZENIE Niestosowanie sie do wskazéwek, umieszczonych na maszynie lub zawartych w
niniejszej instrukcji, moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata i/lub
zniszczeniami. Nalezy przeczytac i stosowac sie do wszystkich wskazéwek dot.
bezpieczenstwa. Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie tabliczki, nalepki, ostrzezenia
i wskazéwki sg umieszczone na maszynie. Nowe tabliczki mozna naby¢ u
autoryzowanego sprzedawcy firmy K & T.

UWAGA Przeprowadzanie czynnosci konserwacyjnych lub naprawczych przez
nieprzeszkolony personel moze skutkowac obrazeniami ciata lub zniszczeniami.

UWAGA Jezeli maszyna nie jest przechowywana w suchym pomieszczeniu, moze dojsé¢
do jej uszkodzenia. Maszyne nalezy przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu.

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje i zapoznac sie z maszyna.

Urzgdzenie szlifujgce jest odpowiednie do uzytku przemystowego np. w hotelach, szkotach, szpitalach, biurach,
fabrykach i sklepach.

Ponizsze informacje zwracajg uwage na potencjalne, niebezpieczne dla uzytkownika i/lub maszyny sytuacje.
Nalezy wiedzie¢ kiedy mogg zaistnie¢ takie sytuacje.

Usuniecie elementow zabezpieczajgcych moze skutkowaé smiercig lub fizycznym obrazeniem ciata.

Nalezy podjg¢ wszelkie dziatania majgce na celu wtasciwe wyksztatcenie personelu, ktéry bedzie obstugiwat
maszyne.

Nalezy bezzwtocznie zgtasza¢ uszkodzenia lub wadliwe dziatanie maszyny.

10



Instrukcja obstugi szlifierki SCORPION_ wersja luty 2013

Instrukcje dotyczgce prawidtowego uzytkowania maszyn

Dtonie i luzne czesci ubrania muszg znajdowac sie z dala od ruchomych czesci.

N o vk~ w N e

10.

11.
12.
13.

W czasie pracy silnika, dtonie nalezy trzymac na uchwycie.

W czasie pracy silnika, nie wolno pozostawiaé¢ maszyny bez nadzoru.

Podczas pracy maszyny worek na pyt musi znajdowac sie na swoim miejscu.

W czasie pracy silnika nie wolno zdejmowac worka na pyt.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, nalezy zawsze odtgczac kabel zasilajgcy od maszyny.

Ze wzgledu na duzy ciezar poszczegdlnych czesci maszyny, nalezy zachowaé ostroznos¢ podczas jej
transportowania.

Maszyne nalezy zawsze uzytkowa¢ w pomieszczeniach o dobrej wentylacji.

Pyt nalezy zawsze sktadowaé w odpowiedni sposob.

Nalezy uzywaé rodzaju i ilosci materiatu Sciernego zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszej
instrukgcji.

Obszar roboczy musi byé dobrze oswietlony.

Stosowanie akcesoridow innych niz te zalecane w niniejszej instrukcji, moze skutkowaé obrazeniem ciata.

Szlifierka przeznaczona jest do uzytku wewnatrz pomieszczen.

11
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Charakterystyka maszyn

Wymiary materiatu sciernego dla bebna:

Expansion
EasyFit

Classic
Szerokos¢ bebna:
Expansion
EasyFit

Classic

Srednica bebna:
Expansion
EasyFit

Classic

Predkosé obrotowa bebna:
Expansion

EasyFit

Classic

Silnik:

Uchwyty:

Dzwignia sterujaca:
Sterowanie poziomem:

Zabezpieczenie silnika:

Kota:
tozyska:

200 x 480 mm (pierscieniowy)
200 x 470 mm (arkusz)
200 x 550 mm (arkusz)

200 mm
203 mm
200 mm

150,5 mm
147,5 mm
151,5 mm

3000 obr./min
2500 obr./min
2500 obr./min

230V ~ 50 Hz 1.5 kW

regulacja wysokosci

sterowanie uchwytem

regulacja przy pomocy srub w obudowie

ustawia operator za pomocg dzwigni sterujgce;j -
zatrzymanie silnika nastepuje po zwolnieniu dzwigni

@ 80 mm, wymienne

dtugotrwaty okres eksploatacji smaru w tozyskach kulkowych

Regulacja nacisku na beben: nieograniczona mozliwos¢ regulaciji

Poziom hatasu (IEC 60704 -1) maks. 80 dB(A)
(na podstawie ciggtego pomiaru poziomu
cisnienia akustycznego mierzonego z
odlegtosci 1,5 m od podtoza,
0,4 m od uchwytu
i 1,5 m od podioza)

Wibracje 1ISO 5349
(wazona wartos¢ skuteczna < 1,45 m m/s’
przyspieszenia)

Wymiary maszyny 320 x 810 x 1070 mm
Ciezar netto 45 kg

Ciezar brutto
Tekturowe opakowania 2 sztuki
zespot maszyny 660 x 370 x 640 mm
zespot uchwytu 340 x 220 x 880 mm

Ciezar brutto
Tekturowe opakowanie 56 kg

Wyposazenie standardowe Worek na pyt
Kluczyki zaptonowe
Instrukcja obstugi i konserwac;ji

12
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Ostrzezenia

OSTRZEZENIE

Niedozwolone jest uzytkowanie maszyny przez osoby (wigczajgc w to dzieci) z niepetnosprawnoscia fizycznag
czy umystowg lub osoby nie posiadajgce odpowiedniego doswiadczenia i wiedzy, chyba Ze otrzymaty
instrukcje dotyczgce uzytkowania sprzetu i sg nadzorowane przez osoby odpowiedzialne za bezpieczenstwo.

BACZNOSC Maszyna nie jest odpowiednia do gromadzenia niebezpiecznego pytu.

UWAGA Uzywanie maszyny w celu przesuniecia przedmiotow lub w potozeniu ukosnym, moze
skutkowaé obrazeniami ciata Iub zniszczeniami. Maszyna moze by¢ uzywana
wylgcznie do szlifowania poziomych podtdég drewnianych lub podtdég o maksymalnym
nachyleniu 2%. Nie uzywaé¢ maszyny do szlifowania mebli. Nie siada¢ na bedacej w
ruchu maszynie.

UWAGA Powierzchnia, na ktérej prowadzone sg prace, moze zosta¢ uszkodzona podczas
zawracania maszyny w jednym miejscu, jezeli urzadzenie dotyka powierzchni. Aby
zapobiec uszkodzeniu powierzchni nalezy ostroznie zbliza¢ sie do granicy powierzchni
roboczej. Nie wolno zatrzymywacé sie przy obnizaniu lub podnoszeniu urzadzenia, lecz
caty czas poruszac sie ze statg predkoscia.

Uruchamianie maszyny

Aby uruchomi¢ maszyne, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Zapoznaé sie z maszyng i 2. Worek na pyt nalezy zamocowac na tuku za pomoca linki.
przeczytac wszystkie
informacje i oznaczenia

dotyczgce  bezpieczenstwa.
Upewnic¢, ze wszystkie osoby,
ktore bedg uzytkowac
maszyne, przeczytali niniejszg
instrukcje.

B T PR LD
SCORPION
MANUALE
DUSO I MANUTENZIONE

3. Zlokalizowac zrodto zasilania. Gniazdko powinno by¢ zgodne z wtyczka. Aby unikngé niebezpieczenstwa
zwigzanego z elektrycznoscig, gniazdko musi by¢ zabezpieczone bezpiecznikiem 20 A.

4. Kabel nie moze znajdowac sie na drodze pracy maszyny.

5. Unies$¢ ostone pasa (rys. B poz. 2) 6. Zamocowa¢ materiat szlifujagcy zgodnie z instrukcjami
podanymi w rozdziale MONTOWANIE MATERIALOW
SZLIFUJACYCH (st. 17), w zaleznosci od rodzaju bebna
zamontowanego w maszynie.

13
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Uruchamianie maszyn

7. Upewni¢ sie, ze dzwignia jest 8. Zamkng¢ pokrywe materiatu szlifujgcego (poz. 2 rys.
zaczepiona (poz. 1 rys. A), a beben B)
jest uniesiony nad podtoge.

9. Wiozy¢ wtyczke 10. Zwolni¢ dzwignie bezpieczenstwa (poz. 8 rys. A) i naciska¢ dzwignie
do gniazdka. uruchamiajgcg (poz. 9 rys. A, az do ujecia dolnego uchwytu
(nastepuje uruchomienie silnika). Trzymaé dzwignie uruchamiajgcy i
zwolni¢ przycisk (poz. 10 rys. A), nastgpnie nacisng¢ dzwignie
sterujgcg do przodu (poz. 1 rys. A). Przystgpi¢ do szlifowania.

11. Aby zatrzymac¢ maszyne, nalezy zaczepi¢ dzwignie sterujgcg bebna i pusci¢ dzwignie uruchamiajgcg, by
mogta wrdci¢ do pozycji poczatkowe;j.
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Regulacja maszyn

Zeby wyregulowa¢ nacisk bebna na podtoze, nalezy przekrecaé pokretto nastawne (poz. 3 rys. B) w nastepujgcy
sposob:

| 1. Przekrecajac pokretto
nastawne zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazowek
zegara, zmniejszany  jest
nacisk bebna na podtoge.

2. Przekrecajac pokretto
regulacyjne w kierunku
przeciwnym do ruchu

wskazowek, zwiekszany jest
nacisk bebna na podtoge.

14.Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajgcg (poz. 4 rys. B).

15.Poprzez przekrecanie srub (poz. 5 rys. B) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, koniec bebna
unosi sie nad podtoge w strone ostony boczne;.

16.Poprzez przekrecanie $rub (poz. 5 rys. B) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, koniec bebna
opada na podtoze na strone ostony boczne;j.

17.Po ustawieniu bebna we wiadciwym potozeniu, nalezy
zablokowaé nakretke zabezpieczajgcg (poz. 4 rys. B).

Aby wyregulowa¢ wysokos¢ uchwytu, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Upewni¢ sie, ze kabel 2. Przesung¢ dzwignie do przodu (poz. 1 rys. A), unies¢ rurke (poz. 3) i
zasilajgcy jest odtgczony od zwolni¢ pret (poz.4) z cylindra (poz. 2).
sieci elektrycznej i od
maszyny.

15



Instrukcja obstugi szlifierki SCORPION_ wersja luty 2013

3. Poluzowa¢ s$ruby (poz. 11) do momentu, 5. Dokreci¢ $ruby (poz. 11), wprowadzi¢ pret (poz. 4) do
az zespot uchwytu bedzie sie poruszat. cylindra (poz. 2) i opusci¢ rurke (poz. 3 fig. A). Uniesc
beben za pomoca dzwigni (poz. 1 rys. A).
4. Unies¢ lub opusci¢ zespot uchwytu, az do
dotkniecia gérnej lub dolnej blokady.

Maszyna zostata wyposazona w wspornik wraz z kétkiem
zabezpieczajgcym (poz. 6 rys. B), aby podczas
szlifowania nie uszkodzi¢ listw przysciennych lub krawedzi
Scian.

Przed przystgpieniem do pracy, nalezy ustawic
odpowiednie potozenie kétka zabezpieczajgcego: odkrecié
Sruby mocujgce na wsporniku (poz. 7 rys. B), ustawi¢ na
zgdanej pozyciji i ponownie zablokowac Sruby.

OSTRZEZENIE

Kotko zabezpieczajgce jest prawidtowo
ustawione, gdy maszyna jest oddalona od
sciany na okoto 8 mm, a kotko
zabezpieczajgce dotyka Sciany.

16
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Zamontowac pierscieniowy materiat szlifujgcy (poz. 2 rys. C)

na bebnie (poz. 1), zwracajgc uwage, by wystawat na okoto
1,5 mm poza beben.

UWAGA

Nie wolno uruchamia¢ maszyny, jezeli nie
jest wltozony materiat szlifujgcy,

w przeciwnym wypadku beben zostanie
uszkodzony i konieczna bedzie jego
wymiana.

OSTRZEZENIE Materiat szlifujacy znajduje sie w prawidtowym potozeniu, jezeli wystaje na
okoto 1,5 mm poza beben szlifierski.

NIEBEZPIECZENSTWO Uzywanie uszkodzonego materialu szlifujgcego, moze doprowadzi¢ do jego rozerwania
podczas szlifowania, co z kolei moze uszkodzi¢ maszyne lub podioge.

Przy pomocy odpowiedniego $rubokretu poluzowa¢ $ruby mocujgce (poz. 1 rys. D) docisk papieru (poz. 2 rys.
D) na bebnie, uwazajgc, aby nie odkreci¢ catkowicie $rub i docisku papieru z bebna.

Wiozy¢ jeden koniec papieru $ciernego (poz. 3 rys. D) pod docisk. Obracac beben, aby papier scierny nawinat sie
na beben. Wtozy¢ drugi koniec papieru (poz. 4 rys. D) pod docisk. Wycentrowa¢ materiat $cierny na bebnie i
napig¢ go w taki sposob, by usuniete zostaty wszystkie fatdki. Ostroznie dokreci¢ $ruby docisku papieru. W razie
watpliwosci poluzowacé sruby docisku papieru i powtérzy¢ wszystkie czynnosci.

:-.“

NIEBEZPIECZENSTWO Materiat szlifujacy, ktéry nie jest prawidiowo naciagniety lub jest

uszkodzony moze sie rozerwaé¢ podczas szlifowania i uszkodzi¢ maszyne
lub podtoge.
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Regulacja maszyn

Materiat szlifujgcy nalezy przygotowacé

zgodnie z wymiarami podanymi na rys. E, ' Sm. 20
i Scig¢é go ukosnie w sposéb _"‘cf*
przedstawiony na rysunku.

=

&

250

Fig. £

Za pomocg kluczy imbusowych przekreca¢ dwa wrzeciona napinajgce (poz. 1 i 2 rys. F) do momentu, az dwie
ptaszczyzny na wrzecionach znajdg sie naprzeciw siebie. Jeden koniec arkusza szlifujgcego wprowadzi¢ na
gtebokos$¢ okoto 2/3 do naciecia bebna i nastepnie obréci¢ beben, zwracajgc uwage, aby papier $cierny
przylegat do gumy. Po obrdceniu bebna wprowadzi¢ drugi koniec papieru $ciernego do naciecia, tak aby papier
byt réwno rozciggniety. Nastepnie réwnomiernie wyciggng¢ po ok. 5 mm obu kohcéwek arkusza z naciecia na
walcu, w sposb6b pokazany na rysunku F.

Obroci¢é wrzeciona w przeciwnych kierunkach, az do osiggniecia prawidtowego i réwnomiernego napiecia

arkusza. Po zakonhczeniu tej czynnosci, powierzchnie P bedg znajdowac¢ sie w potozeniu zblizonym do
przedstawionego narys. G.

Jezeli po zakonczeniu wszystkich czynnosci arkusz szlifujgcy nie jest prawidtowo napiety, nalezy powtorzyc

wszystkie opisane wyzej kroki i tak wyregulowa¢ wprowadzenie arkusza, by osiggng¢ prawidtowe i rbwnomierne
napiecie.
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Regulacja maszyn

Opisany wyzej sposéb montazu dotyczy arkuszy gruboziarnistych (20-24). W przypadku arkuszy s$rednio- i
drobnoziarnistych (36-60-80 itd.) konieczne jest wprowadzenie jednego lub kilku paskoéw papieru z arkusza
pomiedzy dwie koncéwki, o szerokosci bebna i wysokosci ok. 30 mm, aby wyréwnaé rdznice miedzy
gruboziarnistym a srednio-/drobnoziarnistym elementem szlifujgcym

OSTRZEZENIE Materiat szlifujgcy znajduje sie w prawidlowym potozeniu, jezeli wystaje
na okoto 1,5 mm poza beben szlifierski.
NIEBEZPIECZENSTWO Materiat szlifujgcy, ktéry nie jest prawidlowo naciagniety lub jest

uszkodzony moze sie rozerwa¢ podczas szlifowania i uszkodzi¢ maszyne
lub podtoge.
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Aby utrzymac¢ maszyne w dobrym stanie roboczym, konieczna jest okresowa kontrola i serwisowanie ponizszych
elementow:

Regu_lla}_rnie odkurzac¢ komore szlifierska.

Regularnie sprawdza¢ zewnetrzng powierzchnie bebna
Usuwac¢ ewentualne zabrudzenia.

Regularnie usuwac zabrudzenia z két i zespotu maszyny.
Zabrudzenie moze przyczyni¢ sie do nieréwnego szlifowania.

W celu usuniecia pytu, zdjg¢ worek i energicznie
wytrzasngé. Aby unikng¢ zapychania porow i
zmniejszenia efektywnos$ci gromadzenia pytu,
przewroci¢ worek na drugg strone i obmyé w
zimnej wodzie.
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Jako alternatywa do worka z tkaniny mozna uzy¢ ponizszy rodzaj workéw:

a) Jednorazowe worki z papieru, dostepne sg 3 sztuki b) Zdalnie sterowany przemystowy odkurzacz z rurg o
w opakowaniu (P/N 2900030142). maksymalnej dtugosci 10 metrow.
Worek moze by¢ napetniany do 1/3 catkowitej jego
objetosci.

Co 500 godzin roboczych sprawdza¢ napiecie pasa:
zdjg¢ pokrywe pasa (poz. 8 rys. B) odkreci¢ dwie
Sruby i poluzowaé Sruby mocujgce silnik (poz. 1 rys.
H)

Napiecie pasa mozna regulowaé przy pomocy $rub
(poz. 2 rys. H)

Po wyregulowaniu, zablokowa¢ s$ruby mocujgce
silnik (poz. 1 rys. H) ponownie zamontowac¢ pokrywe
pasa.

Jezeli pas jest zbyt zuzyty, musi by¢ wymieniony.

UWAGA Nadmierne naciagniecie pasa moze doprowadzi¢ do przedwczesnego
uszkodzenie tozysk kulkowych.
Pas powinien wykazywaé¢ odksztatcenie 10,5 mm z centralnym obcigzeniem 30 +3
N.

Nalezy regularnie sprawdzac tozyska pod katem uszkodzenia zgodnie z ponizszym planem:

KOLA: po pierwszych 2500 godzinach;
WAL WENTYLATORA: po pierwszych 2500 godzinach;
BEBEN SZLIFIERSKI: po pierwszych 5000 godzinach;
WAL SILNIKA: po pierwszych 5000 godzinach;

Nalezy zawsze uzywac czesci zapasowych firmy K & T.

Gwarancja i wynikajgce z niej zobowigzania tracg moc, jezeli nie zostang uzyte oryginalne czesci zamienne firmy
K & T, lub jezeli naprawy badz regulacje maszyny nie bedg dokonywane przez autoryzowany personel.

Maszyna moze by¢ naprawiana wytacznie przez wykwalifikowany personel. Urzgdzenia elektryczne sa
zgodne z odpowiednimi przepisami bezpieczenstwa.

Prace naprawcze mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez wykwalifikowany personel, ktéry musi uzywa¢ do
celu czesci zapasowych firmy K & T, w przeciwnym wypadku uzytkownik moze odnie$c¢ ciezkie obrazenia ciata.
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ZAKLOCENIA

Niedostateczna jakos¢ ciecia

Niedostateczna predkos¢ silnika

Zarysowana powierzchnia robocza

Niedostateczne gromadzenie pytu

Silnik nie daje sie uruchomié

Wypalone plamy na powierzchni
roboczej

PRZYCZYNY

Nieodpowiedni lub zuzyty materiat
szlifujgcy
Niedostateczny nacisk bebna

Niedostateczne napiecie pasa
Zuzyty pas
Zbyt niskie napiecie z powodu:

Zbyt dtugiego kabla lub
nieodpowiedniego przekroju kabla

Niewtasciwego przytacza

Uszkodzonego kondensatora

Uszkodzenia silnika

Wadliwy materiat szlifujgcy

Zabrudzona powierzchnia lub
wadliwy beben

Nieprawidtowe ustawienie kot

Worek wypetniony w ponad 1/3
objetosci
Zabrudzony worek lub zatkane pory

Zapchane przewody ssgce i/lub
wydechowe

Uszkodzony wytgcznik
Uszkodzony kondensator

Zbyt niskie napiecie z powodu
niewfasciwego przytgcza
Uszkodzenia silnika

Brak napiecia zasilania

Zuzyty materiat szlifujgcy

Zbyt silny nacisk na beben

Zbyt drobny materiat szlifujgcy

22

USUWANIE

Wymieni¢ materiat szlifujgcy
Zwiekszy¢ nacisk bebna
Zwiekszy¢ napiecie pasa

Wymieni¢ pas

Zastosowac kabel o wlasciwe;j
dtugosci i przekroju

Zapewni¢ odpowiednie przytgcza

Skontaktowac sie z autoryzowanym
sprzedawcy firmy K& T

Skontaktowac sie z autoryzowanym
sprzedawcag firmy K & T

Wymieni¢ materiat szlifujgcy

Oczyscié/poprawi¢/wymienié
gumowy beben

Skorygowac ustawienie kot
Oproézni¢ worek

Wytrzgsnagc¢ i umy¢ worek

Oczysci¢ przewody powietrza
Skontaktowac sie z autoryzowanym

sprzedawcag firmy K& T

Skontaktowac sie z autoryzowanym
sprzedawcag firmy K & T

Skontaktowac sie z autoryzowanym
sprzedawcag firmy K& T

Skontaktowac sie z autoryzowanym
sprzedawcag firmy K& T

Sprawdzi¢ zasilanie i przytgczenia

Wymieni¢ materiat szlifujgcy

Zmniejszy¢ site nacisku szlifowania

Uzy¢ papieru o grubszych ziarnach
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

2006/95 EC, 2006/42 EC
2004/108 EC, 2002/95 EC
2002/96 EC

KUNZLE & TASIN Sur.l.
Producent i podmiot upetnomocniony do opracowania i przechowywania dokumentacji technicznej

Zarzadzanie dzialalnoscig przedsiebiorstwa i miejsce
produkciji
Via Cajkovskij, 14
20092 — Cinisello Balsamo (M) - Italy

Siedziba
Via Circonvallazione est, 2/6
27023 Cassolnovo (PV) - Italy

deklaruje z wytgczna odpowiedzialnoscia, ze produkt:

SZLIFIERKA BEBNOWA DO PODLOG DREWNIANYCH
SCORPION

do ktérej odnosi si¢ niniejsza deklaracja, jest zgodna z nastepujgcymi normami:
2006/95 EC, 2006/42 EC (Dyrektywa maszynowa), 2004/108 EC (EMC),
2002/95 EC (RoHS), 2002/96 EC (Dyrektywa WEEE)

Produkt jest zgodny z nastepujgcymi zharmonizowanymi normami:

Maszyny - Bezpieczenstwo - Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania

Podstawowe terminy, metodologia EN ISO 12100, Czes¢ 1

Maszyny - Bezpieczenstwo - Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania

Zasady techniczne i specyfikacje EN ISO 12100, Czes$¢ 2

Bezpieczenstwo urzgdzen - elektryczne wyposazenie maszyn

Czes¢ 1: Postanowienia ogdlne EN 60204-1

Bezpieczenstwo gospodarstw domowych i urzgdzen elektrycznych — Ogo6lne wymagania

EN 60 335--1

Szczegbdlne wymagania odnosnie do obrobki podtdg i maszyn do czyszczenia podidg dla uzytku
przemystowego i komercyjnego - EN 60 335-2-67

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna - Wymagania dotyczace przyrzadow powszechnego uzytku,
narzedzi elektrycznych i podobnych urzadzen - EN 55014-1

Czesc¢ 3: Dopuszczalne poziomy: Sekcja 2: Poziomy dopuszczalne emisji harmonicznych prgdow (fazowy
prad zasilajgcy =< 16A ) - EN 61000-3-2

Czes¢ 3: Dopuszczalne poziomy: Sekcja 11: Ograniczanie zmian napiecia, wahan napiecia i migotania
Swiatta w sieciach zasilajgcych niskiego napiecia, powodowanych przez odbiorniki o pradzie
znamionowym => 16 A - EN 61000-3-11

CASSOLNOVO (PV) — 27/09/2012 % RN M

(miejsce i data wydania) Michela Caresana - Dyrektor generalny
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Smaltimento di apparecchiature da rottamare da parte di privati nell’lUnione Europea. Questo simbolo che
appare sul prodotto o sulla confezione indica che il prodotto non deve essere smaltito assieme ad altri rifiuti
domestici. Gli utenti devono provvedere allo smaltimento delle apparecchiature da rottamare portandole al luogo
di raccolta indicato per il riciclaggio delle apparecchiature elettriche ed elettroniche. La raccolta e il riciclaggio
separati dalle apparecchiature da rottamare in fase di smaltimento favoriscono la conservazione delle risorse
naturali e garantiscono che tali apparecchiature vengano rottamate nel rispetto dell’lambiente e della tutela della
salute. Per ulteriori informazioni sui punti di raccolta delle apparecchiature da rottamare, contattare il proprio
comune di residenza, il servizio di smaltimento dei rifiuti locale o il negozio presso il quale & stato acquistato il
prodotto. Per indicare che questo prodotto comporta requisiti speciali di smaltimento, & stata fissata
un’etichetta sul retro del gruppo manico, inoltre essendo presente una fonte di alimentazione esterna, ne
e stata fissata un’altra I'etichetta sul retro della scocca della macchina.

Utylizacja zuzytego sprzetu przez uzytkownikéw w prywatnych gospodarstwach domowych w krajach
Unii Europejskiej. Ten symbol na produkcie lub jego opakowaniu oznacza, ze produktu nie wolno wyrzucaé¢ do
zwyktych pojemnikéw na $mieci. Obowigzkiem uzytkownika jest przekazanie zuzytego sprzetu do wyznaczonego
punktu zajmujgcego sie recyklingiem odpadoéw powstatych ze sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Osobne
gromadzenie oraz recykling zuzytego sprzetu przyczyniajg sie do ochrony zasobdw naturalnych i zapewniajg
ponowne wprowadzenie go do obiegu w sposoéb pozwalajgcy na ochrone zdrowia cztowieka i srodowiska. Aby
uzyskaé wiecej informacji o punktach gromadzenia zuzytego sprzetu do recyklingu, nalezy sie skontaktowac z
odpowiednim urzedem miejskim, zaktadem gospodarki komunalnej lub sprzedawcg produktu. W celu wskazania,
ze niniejszy produkt podlega specjalnym wymoga utylizacyjnym, z tylu uchwytu maszyny umieszczono
specjalng etykiete. W przypadku zewnetrznego zasilacza, nalezy umiesci¢ mata etykietke z tytu zasilacza.

Entsorgung von Ausschusselektrogeraten durch Benutzer in privaten Haushalten in der EU. Dieses
Symbol auf dem Produkt oder dessen Verpackung gibt an, dass das Produkt nicht zusammen mit dem Restmiill
entsorgt werden darf. Es obliegt daher Ihrer Verantwortung, das zum Verschrotten bestimmte Gerat an einer fir
die Entsorgung oder Wiederverwertung von Elektrogeraten aller Art entsprechenden Stelle abzugeben. Die
separate Sammlung und das Recycling lhrer zur Entsorgung bestimmten Elektrogerate tragt zum Schutz der
Umwelt bei und gewéhrleistet, dass sie auf eine Art und Weise recycelt werden, die keine Gefahrdung fir die
Gesundheit des Menschen und der Umwelt darstellt. Fir weitere Informationen darliber, wo Sie alte Elektrogerate
zum Recyceln abgeben kdnnen, setzen Sie sich sie mit den 6rtlichen Behorden, Wertstoffhéfen im Kontakt oder
fragen Sie dort, wo Sie das Gerat erworben haben. Um darauf hinzuweisen, dass fur dieses Produkt spezielle
Entsorgungsrichtlinien gelten, wurde auf der Rlckseite der Griffgruppe ein Aufkleber angebracht.
AulRRerdem, da eine externe Versorgung im Lieferumfang enthalten ist, wurde ein anderes Aufkleber an der
Rickseite der Kalotte angebracht.

Evaquation des equipments usages par les utilisateurs dans les foyers prives au sein de I'Union
europeenne. La présence de ce symbole sur le produit on sur son amballage indique que vous ne pouvez pas
vous debarasser de ce produit de la mémefacon que vos déchets courant. Au contraire, vous étes rasponsable
de I'evaquation de vos équipements usages et a cet effet, vous étes tenu de les remettre a un point de collecte
agree pour le recyclage des equipements elettriques et elettroniques usages. Le tri, I'évaquation et le recyclage
separés de vos equipements usages permettent de préserver les ressources naturelleset de s’assurer que ces
equipements sont recycles dans le respect de la santé humaine et de I'environnement. Pour plus d’informations
sur les lieux de collecte des équipements usagés, veuillez contracter votre mairie, votre service de traitement des
déchets ménagers ou le magasin ou vous avez acheté le produit. Fixes la grande éetiquette a l'arriére du
produit pour signaler qu’il doit étre evacué selon une procédure particuliére. Lorsqu’une alimentation
externe est fournie, fixes la petite étiquette a I'arriere de celle-ci.
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Schemat
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Schemat
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