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1. Uwagi wstepne

Szanowny kliencie

Zdecydowates si¢ na szlifierke do podtogi firmy Frank. Jest to wlasciwa decyzja — z uwagi
ma jakos$¢ 1 wydajnosé.

Szlifierka Gecko firmy FRANK jest efektem konsekwentnego wdrazania dlugoletnich
doswiadczen. Ta maszyna to potaczenie niezwykle wysokiej wydajnosci szlifowania,
doskonatej jego jakosci z prosta obstuga 1 wysoce rozwinigta oraz niezawodna technika.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne dla Panstwa wskazéwki, dotyczace eksploatacji
Waszej maszyny.

i i | Wskazowka!

Prosze doktadnie przeczytacé niniejszq instrukcje obstugi, a zwtaszcza zawarte w
rozdziale 2 wskazowki dotyczqce bezpieczenstwa, i prosze zadbac o to, by kazdy uzytkownik
przeczytat te instrukcje przed uzyciem maszyny.

Przestrzeganie instrukcji  bezpieczenstwa chroni przed zagroZeniami zwiqzanymi z
uszkodzeniem ciala lub utratq Zycia, a takze zapobiega nieprawidtowemu uzytkowaniu
Maszyny.

Nalezy zwracaé uwage na wszystkie, umieszczone na maszynie tabliczki ostrzegawcze.
Bezzwlocznie nalezy wymieni¢ te tabliczki w razie ich braku lub uszkodzenia.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dobrze zapoznaé sie z obstugq maszyny i dziataniem jej
urzqdzen kontrolno-ustawczych. Podczas pracy jest juz na to za pozno!

Nigdy nie wolno pozwala¢ na to, by ktokolwiek uzywal maszyny bez znajomosci zasad
obowiqzujqcych przy pracy z niq.

Tym sposobem zapewnicie sobie Panstwo bezpieczna i bezzakldceniowa prace, unikniecie
niepotrzebnych op6znien spowodowanych naprawami i uzyskacie mozliwo$¢ optymalnego
wykorzystywania tego urzadzenia przy pracy.

Zawarte w niniejszej instrukcji obstugi wazne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i
zapobiegania powstawaniu szkod sa oznaczone nastgpujacymi symbolami:

OSTRZEZENIE!

Oznacza mozliwe, niebezpieczne sytuacje. Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do $mierci lub
cigzkich uszkodzen ciala.

UWAGA!

Oznacza mozliwe, niebezpieczne sytuacje. Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do uszkodzen
ciata lub uszkodzenia produktu albo innych przedmiotéw.
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Wskazowka!
Wskazowki dla uzytkownika dotyczqce optymalnego wykorzystania urzqdzenia oraz inne,
uzyteczne informacje.

Niniejsza instrukcja obstugi jest dolqczona do maszyny — przy przewozeniu maszyny musi ona
zawsze jej towarzyszy¢ i by¢ tatwo dostepna.

Instrukcja obstugi zostata stworzona przez producenta na podstawie jego wiedzy i
doswiadczenia dotyczqcego konstruowania, wytwarzania i eksploatacji urzqdzenia.

Instrukcja moze by¢ uzupetniona specjalnymi poleceniami uzytkownika (np. odnosnie
obowiqzkow dotyczqcych nadzoru i zglaszania usterek, wewnqtrzzaktadowe harmonogramy
konserwacji i czyszczenia). Terminy przeglqdow — zgodnie z VBG 4 § 3 i 5 oraz zgodnie z
Rozporzqdzeniem o materialach niebezpiecznych § 20.

1.1 Wskazéwki producenta dla uzytkownika
Jako uzytkownik, jestescie Panstwo odpowiedzialni za:

- prawidlowe i zgodne z zasadami wykorzystywanie maszyny przez przeszkolony personel;

- przestrzeganie przepisow 1 instrukcji bezpieczenstwa, podjecie krokéw majacych na celu
bezpieczenstwo pracy i zapobieganie wypadkom;

- przeprowadzenie technicznego instruktazu pracy z urzadzeniem dla personelu
obstugowego oraz zapoznanie si¢ tych osob z instrukcja obstugi.

Przy uzytkowaniu maszyny obowiazuja nastgpujace instrukcje i przepisy:

- Techniczne reguty dotyczace materiatow niebezpiecznych TRGS 553;

- Rozporzadzenie o uzytkowaniu §rodkow pracy ABMV;

- VBG 1 ,,Przepisy ogolne” (tylko w RFN);

- przepisy BHP — VBG4 ,Srodki pracy i urzadzenia elektryczne” (tylko w REN);

- przepisy BHP VBGT7j ,,.Drewno — maszyny i urzadzenia do obrobki”(tylko w RFN);

L1

Wskazowka!

Uzytkownikow spoza Niemiec dotyczq obowiqzujqce w danym kraju przepisy
przeciwwypadkowe.

1.2 Ustawy, zarzadzenia i przepisy dotyczace produktu
- Ustawa o bezpieczenstwie urzadzen (1. GSGV 1 9. GSGV);

- 89/37/EWQG, ,,Instrukcje do maszyn”;

- 89/391/EWG, , Instrukcje stosowania srodkow pracy”;

- 89/336/EWQG, ,,Instrukcje EMV”’;

- 73/23/EWQG, ,instrukcje dotyczace niskiego napigcia”;

- DIN-EN 292-11 2, ,,Bezpieczenstwo maszyn”;

- DIN EN 60204, ,,.Bezpieczenstwo maszyn, osprz¢t elektryczny”;

- EN50144-1, ,,Bezpieczenstwo r¢cznych, silnikowych elektronarze¢dzi”;
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- DIN - VDE 0740/1 ,,R¢czne elektronarzedzia™;
- EN 60799/86, ,,Przewody przytaczowe urzadzen”

- DIN EN 626-1, ,Bezpieczenstwo maszyn; redukcja catkowitego ryzyka zwiazanego z
materiatami niebezpiecznymi, ktorych zrédltem jest maszyna™.

1.3 Przepisy gwarancyjne
Firma Frank przejmuje zobowiazania gwarancyjne zgodnie ze swoimi Ogolnymi Warunkami
Sprzedazy, Dostaw i Platnosci.

Zobowiazania gwarancyjne wygasaja:

- w przypadku szkéd powstatych wskutek nieprawidlowej obstugi i niezgodnego z
przepisami zastosowania;

- w przypadku nieprawidlowego montazu, uzytkowania przez nieupowaznione osoby lub
wykorzystywania osprzetu lub czgsci zamiennych, ktére nie sa oryginalnymi czg$ciami
dostarczanymi przez firm¢ Frank (za wyjatkiem dostgpnych w ogoélnym handlu tarcz
szlifierskich).

Réwniez po uptywie okresu gwarancji nadal zalecamy stosowanie oryginalnych czegsci
zamiennych i osprzgtu firmy Frank. Tylko w ten sposob bedzie zagwarantowana bezawaryjna
praca Waszej maszyny.

(1]

Wskazowka!

Prosze skontrolowac kompletnosé¢ dostawy — zgodnie z rozdziatem ,, Zakres dostawy”. W razie
nieprawidtowosci w tym zakresie nalezy natychmiast reklamowac dostawe u waszego
sprzedawcy.

14 Zgodnosé
Maszyna zostata skonstruowana i zbudowana w oparciu o uzgodnione normy. Deklaracja
zgodnosci wedlug instrukcji maszyn EU 98/37 jest dotaczona na koncu instrukeji obstugi.
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1.5 Opis
1
2 14
3
4
13
12
5
6 -
11
7
10
8
9
1. Zacisk 8. Przystawka szlifierska, dtuga
2 Rura pytlowa 9. Pasek klinowy
3 Rekojesc 10. Kotka jezdne
4  Uchwyty gwiazdowe 11. Przelacznik ZAL/WYL
5. Przystawka szlifierska, krotka 12 Dodatkowy uchwyt
6. Kotka dobiegowe 13 Kabel przytaczowy
7  Silnik 14  Worek pytowy
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2 Bezpieczenstwo

21 Ogodlnie

Przestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa chroni przed uszkodzeniami ciata 1 zapobiega
nieprawidlowemu wykorzystywaniu maszyny. Kazdy uzytkownik tej maszyny i kazda osoba,
ktéra jest zatrudniana przy montazu, konserwacji lub naprawach maszyny, przed
rozpoczeciem pracy musi przeczytac i przyswoic sobie tres¢ niniejszej instrukcji obstugi.

2.2 Zgodne z przepisami uzytkowanie maszyny

Szlifierka do powierzchni pod grzejnikami Gecko L wzglednie szlifierka do krawedzi i
schodéw Gecko S powinna by¢ stosowana wylacznie do szlifowania podidg z drewna i
drewnianych schodow.

Maszyna Gecko L (= dluga przystawka szlifierska) zostata skonstruowana z mysla o
szlifowaniu powierzchni podtoég pod grzejnikami.

Maszyna Gecko S (= krotka przystawka szlifierska) jest przewidziana jako szlifierka do
krawedzi 1 schodow.

W zZadnym wypadku maszyna nie moze by¢ stosowana do obrobki innych materiatéw 1
powierzchni.

Uzywanie na wolnym powietrzu jest niedozwolone.
Jesli maszyna bedzie wykorzystywana w sposob inny, niz przewiduja to przepisy, a dojdzie w
zwiazku z tym do skaleczenia oséb lub uszkodzenia rzeczy, nie moze z tego wzgledu wynikaé
zadna, odnoszona do producenta odpowiedzialnos¢.

2.3 Zagrozenia zwigzane z maszyng

Szlifierka Gecko zostala skonstruowana i1 zbudowana z uwzgl¢dnieniem zachowania i
przestrzegania podstawowych wymogoéw bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Niewielka,
kompaktowa budowa maszyny moze sktania¢ do tego, by uzy¢ ja do celow innych, niz
zostato to przewidziane. Stad moga wynika¢ niebezpieczenstwa, ktorych wczesniej nie bylo
mozna przewidziec.

Gdy maszyna jest uzywana jako podniesiona ponad podloge istnieje niebezpieczenstwo
uszkodzenia ciata. Przedmioty moga zosta¢ uszkodzone lub zniszczone.

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO USZKODZENIA CIALA PRZY PRACUJACEJ MASZYNIE!

Przy wlaczaniu maszyny nast¢puje przyspieszenie (odczuwalne szarpnigcie), co
przy nieprawidlowej obsludze moze spowodowac to, ze stracimy kontrol¢ nad
maszyng. Maszyne nalezy trzymac¢ obydwiema r¢kami i odchylona do tylu w taki
sposob, aby tarcza szlifierska byla uniesiona kilka centymetréw nad podloge.

2.4 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa

Szlifierka do podlogi Gecko zostata skonstruowana i wyprodukowana do zgodnego z
zasadami uzytkowania, w oparciu o uznane reguty techniczne i przy uwzglednieniu przepisow
ochrony, bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisu Unii Europejskiej dotyczace
bezpieczenstwa maszyn.

04/02 Strona 7



Instrukcja Obstugi
E@AD\‘] [K Szlifierka do powierzchni pod grzejnikami GECKO L

Szlifierka do krawedzi i schodéw GECKO S Gecko

Pomimo wszystkich srodkéw bezpieczenstwa i ochrony przy pracy maszyny pojawiaja si¢
zagrozenia, a szczegolnie gdy przyczynami ich sa:

- nieprawidlowe zastosowanie lub

- niezgodne z przepisami uzycie.

W przypadku nieprzestrzegania instrukcji obstugi, szczegolnie wskazoéwek dotyczacych

bezpieczenstwa, istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata, a nawet utraty zycia, jak
rowniez mozliwos¢ uszkodzenia wartosciowych rzeczy.

A\

OSTRZEZENIE, NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

Nie wolno stosowaé uszkodzonych przewodow i wtyczek. Maszyna powinna by¢
uzywana tylko w bezawaryjnym stanie technicznym i z dzialajagcymi
urzadzeniami zabezpieczajacymi.

Znajdujace si¢ w maszynie szybko wirujace elementy (np. tarcza szlifierska, pasek
klinowy) sa zabezpieczone ostonami przed nieopatrznym dotkni¢ciem lub chwyceniem.

Na niektorych budowach, a przede wszystkim w budynkach, w ktorych nie znamy sieci
zasilajacej 1 uzytych bezpiecznikdw, w celu bezpiecznego uzytkowania maszyny nalezy
zastosowac¢ wtyczke z bolcem ochronnym FI.

2.5 Warunki uzytkowania
Uzytkownik tej maszyny musi:

by¢ poinstruowany odnos$nie pracy maszyny,
mie¢ opanowane czynnos$ci potrzebne do obstugi i montazu,

zna¢ przepisy bezpieczenstwa obowiazujace przy pracy takich maszyn i zachowywac si¢
stosownie do nich (patrz rozdziat ,,Uwagi wstepne™),

by¢ poinformowanym odnos$nie dodatkowych przepisow miejscowych (np. dotyczacych
urzadzen zabezpieczajacych),

by¢ poinformowanym odno$nie mozliwych zagrozen, jakie moga powstawac¢ w zwiazku z
praca takich maszyn.

2.6 Urzadzenia zabezpieczajace i ochronne maszyny
Maszyna jest wyposazona w elektryczny uktad ograniczania pradu rozruchowego. Producent
zaleca dodatkowo stosowanie wtyczki z bolcem ochronnym.

2.7 Kontrola zgodnie zVBG 4§ 5 (1) nr 2

Uzytkownik musi zadba¢ o to, by maszyna ta co kazde 6 miesigcy byta poddawana kontroli,
pod katem zgodnosci jej stanu z przepisami. Kontrola ta powinna by¢ przeprowadzana tylko
przez specjalistow elektrykow lub przy zastosowaniu odpowiednich przyrzadéw testowych
przez osoby rowniez posiadajace wlasciwe, elektrotechniczne przeszkolenie.
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2.8 Instrukcje bezpieczenstwa przy pracy

/N

OSTRZEZENIE! ZAGROZENIE ZYCIA!
Przy najechaniu na przewod elektryczny istnieje zagrozenie dla zycia wskutek porazenia
pradem!
Kontrola bezpieczenstwa przed kazdym uruchomieniem:

- Sprawdzi¢ kabel przylaczowy i zespot laczy pod katem uszkodzen i prawidlowych
parametrow przytaczowych.

- Przewdd elektryczny potozy¢ tak, by nie powodowalo to zadnych zaktocen w pracy.

- Maszyng wlacza¢ dopiero w potozeniu roboczym.

- Obydwiema rekami trzymac rekojesci 1 przy wlaczaniu maszyng nachyli¢, tak aby tarcza
szlifierska byta uniesiona nad podtogg.

- Po przebiegu roboczym maszyne natychmiast wylaczy¢.

- Zabezpieczy¢ maszyng przed przewrdceniem sig.

(1]

Wskazowka!

Przepuszczalnos¢ powietrzna worka pytowego jest bardzo wazna dla bezzaktoceniowej pracy
maszyny i dlatego:

- we wiasciwym czasie oprozniac worek pytowy;

- unikac¢ nieszczelnosci (,,lewego” powietrza) (skutecznos¢ zasysania jest wowczas
zredukowana),

- nie pra¢ worka pytowego, uszkodzony worek pytowy natychmiast wymienié, nie tataé
worka pytowego.

(1]

Wskazowka!

Wypetnienie worka pytowego jest zalezne od.:
- liczby przebiegow szlifowania,

- ziarnistoSci tarczy szlifierskiej;

- szybkosci pracy;

- wiasnosci podlogi.

UWAGA! ISKRY W WORKU PYLOWYM ZRODLEM ZAGROZENIA POZAROWEGO!

W przypadku przeszlifowania metalowych czesci, np. gwozdzi, moga powstawacé iskry,
ktore wraz z pylem sa wdmuchiwane do worka pylowego. Tam rozgrzane do
czerwono$ci metalowe czgstki moga jeszcze wiele godzin po6zniej sta¢ si¢ przyczyna
pozaru. Wlasnie w obszarze schodow i na krawedziach podlog moga znajdowac sig
metalowe elementy.
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Po kazdym zatrzymaniu maszyny i w chwili zakonczenia pracy nalezy bezwzglednie
oprozni¢ worek pylowy. Iskry w worku pylowym moga wzbudzaé¢ pozary i dlatego pyl
oproznia¢ na wolnym powietrzu i tylko tam go skladowac.

2.9 Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace pylenia

A\

UWAGA! BARDZO DROBNY PYL SZLIFIERSKI

Przy szlifowaniu powstaje drobny i bardzo drobny pyl. Przy cz¢estym wdychaniu pyl
moze by¢ powodem zachorowan. Dlatego przy szlifowaniu zawsze nalezy nosi¢ maske
przeciwpylowa.

Przy zgodnym z przepisami uzytkowaniu szlifierki powstaje naturalnie pyt — wskutek
Scierania (szlifowania) warstwy drewna. W efekcie specjalnych, konstrukcyjnych rozwiazan
maszyny, pyt bedzie wdmuchiwany do worka pytowego i tam gromadzony. Pomimo tego nie
mozna zapobiec temu, ze przy uzytkowaniu maszyny powstaje drobny i najdrobniejszy pyt.
Pyly drzewne, w potaczeniu ze zrédtem ognia i znajdujacym si¢ w powietrzu tlenem, moga
powodowac pozary i eksplozje.

UWAGA! ZAGROZENIE ZDROWIA!

Pyly drzewne, a zwlaszcza te zmieszane ze S$rodkami impregnacyjnymi,
rozpuszczalnikami i czastkami powlok malarskich, wskutek uczulenia moga wywolywa¢é
objawy alergiczne, np. skory lub drog oddechowych. Pyly z drewna bukowego i
debowego sg sklasyfikowane jako rakotworcze (rak Sluzowki nosa). Mechanizm
dzialania rakotworczego nie jest jeszcze znany. Przypuszcza sig, ze zagrozenie to jest
spowodowane wprowadzonymi do wierzchniej warstwy drewna dodatkami i lakierami.
Rowniez i pyly innych gatunkéw drewna sa podejrzewane o to, Ze cechujg si¢ dzialaniem
rakotworczym.

UWAGA! ZAGROZENIE POZAROWE! ZAKAZ PALENIA!

Drobny py! jest latwopalny
Przy szlifowaniu nie pali¢ i dobrze przewietrza¢ pomieszczenie.

2.10 Usuwanie pytu szlifierskiego

(1]

Wskazowka!

Zapelhione, zbyt geste lub zbyt mate worki pylowe sa przyczyna cofania pylu w maszynie.
Funkcja odsysania jest wowczas ograniczona. Pyl wydostaje si¢ z maszyny.

Worek pylowy musi by¢ oprdzniany przy Y4 stanu wypelnienia.
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UWAGA! BARDZO DROBNY PYL SZLIFIERSKI! NIE WDYCHAC!

Przy oproznianiu worka pylowego nie dopuszcza¢ do powstawania oblokéw pylu. Nie
wytrzepywac — tylko wytrzasa¢ zawartos¢. Oproznia¢ tylko na wolnym powietrzu i nosié¢
przy tym maske przeciwpylowa.

4]

- Czynnosci przy usuwaniu pytu szlifierskiego:

Wylaczy¢ maszyng.
Wyja¢ wtyczke z kabla przytaczowego.
Poluzowac zacisk (1) i1 ostroznie zdjaé

worek pytowy (2) z koncowki (3) rury
pylowe;j.

Otwor worka pylowego, az do chwili
oprdzniania na wolnym powietrzu,
trzyma¢ zamknigty.

W miar¢ mozliwosci, zawartos¢ worka
pytowego oprdéznia¢ do metalowego
pojemnika.

Pojemnik zamkna¢ pokrywa i
przechowywac¢ na wolnym powietrzu.

Worek pylowy z powrotem nawlec na
rur¢ pytowa 1 mocno zaciagnac¢ zacisk.

Ponownie wiaczy¢ maszyng.

04/02
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2.11 Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace hatasu
Warto$¢ poziomu cisnienia akustycznego zostata zmierzona zgodnie z DIN EN ISO 3744.

Wartosci wynosza: na biegu jalowym  LEQ =90 dB (A)

przy pracy LEQ=287dB (A)

UWAGA!

Nosi¢ stuchawki ochronne
Zmierzone warto$ci hatasu wynosza ponad 80 dB.
Podczas pracy maszyny musi si¢ nosi¢ wchodzace w zakres dostawy stuchawki ochronne.

(1]

Wskazowka!

Powstajqcy przy uzytkowaniu maszyny hatas zalezy od wielu czynnikow. Na wielkos¢ hatasu
majq wplyw wszelkie mozZliwe rodzaje zastosowania i towarzyszqce im warunki miejscowe,
takie jak wielkos¢ pomieszczenia i wlasnosci podlogi. Dlatego uzytkownik musi na miejscu
oceni¢ oddziatywanie panujqcego hatasu i zapobiegawczo zarzqdzi¢ noszenie stuchawek
ochronnych.

2.12 Emisja: Wibracje
Wazona warto$¢ efektywna przyspieszenia wedtug DIN 45675: 117 m/m’.
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3
3.1

o0k wh =

© N

10.

Ogodlne uwagi dla uzytkownika

Zakres dostawy

Maszyna GECKO

Pasek klinowy, krotki

Pasek klinowy, dtugi
Stuchawki ochronne 3M 1435

Zacisk typu multiclip

Maska przeciwpytowa, drobna 3M
8835M/L

Dodatkowy uchwyt, wkrecany
Teczka na narzedzia, pusta

Klucz do s$rub czotowych, otworo-
wych, 35x5 mm

Klucze typu Imbus, wielkosci 5, 6, 7
wedtug DIN ISO 2936

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Klucz ptaski/okragty 13/13 mm

Dtuga przystawka szlifujgca (opcja)
Worek na pyt

Rura pytowa

Kabel zasilajacy z wtyczkg i sprzegiem
Instrukcja obstugi

Ptytka dociskowa do papieru Sciernego
Tarcza szlifierska na ,rzepy”

Maszyna jest dostarcza w mocnym, stabilnym opakowaniu kartonowym. W przypadku
eksportu opakowaniem transportowym jest stabilna skrzynka drewniana.

04/02
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3.2 Warianty / opcje zaméwienia

Lp. Opis wersji Nr zaméwieniowy

1 |Maszyna z dtuga przystawka szlifujaca i 150 030 150
nieruchomym zespotem rekojesci

2 |Maszyna z dtuga przystawka szlifujaca i 150 130 150
przestawnym zespotem regkojesci

3 | Maszyna z krétka przystawka szlifujaca i 150012 150
nieruchomym zespotem rekojesci

4  |Maszyna z krotka przystawka szlifujaca 1 150 112 150
przestawnym zespotem rekojesci

5 | Dluga przystawka szlifujaca 150 008 150

6 |Krotka przystawka szlifujaca 150 009 150

3.3 Usuwanie odpadow

Opakowanie kartonowe nadaje si¢ do ponownego wykorzystania i moze by¢ uzyte jako

opakowanie do przechowywania lub przeznaczone na makulature.

Drewniana skrzynka rowniez moze by¢ wykorzystana jako pojemnik magazynowy.

3.4 Wymiary / Ciezar /| Dane techniczne

Calkowity cigzar: Gecko L ok. 9 kg

Gecko S ok. 8 kg

04/02
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3.5 Parametry pracy

Wersja:

Rodzaj pradu:

Napigcie:

Moc silnika:

O tarczy szlifierskie;j:

Obroty tarczy szlifierskie;j:

Nacisk przy szlifowaniu:

O rury ssawnej:

Minimalna predkos¢ powietrza:

GECKO

1-fazowy prad przemienny
230 V/50-60 Hz/ 6,9 A
1500 W

150 mm

3600 1/min

zmienny

40 mm

>20m/s

3.6 Tabliczki znamionowe, napisy

UWAGA

oprézniony.

Kazdorazowo po uzyciu
maszyny, worek pytowy
musi zosta¢ natychmiast

Nigdy nie pozostawia¢
pytu w worku pytowym:
"Zagrozenie pozarowe"!

A Vorsicht! Feiner Schieifstaub!

Nicht einatment

Beim Entsorgen des Schleifstaubes moglichst
Stauber iden.

ntwicklung vermei

ht ausklopfen und nicht susschbtteln.

D
Bediemngsanleitung e

ey

UWAGA

Przed otwarciem urzadzenia,

wyjaé wtyczke przewodu
zasilajacego. _._..

RANR ®

pDS 150 429109 /01
230V~50-80Hz 6,9 A
1500W n_= 23000/min

E@:ﬁﬂ\ﬂ HERMANN FRANK MASCHINENFABRIK
LIRS 575038 OBERDERDINGEN GERMANY

Fabr.-Nr. —
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4 Montaz

4.1 Zakladanie rury pytowej

L1

Wskazowka!

Rura pylowa ma na swym koncu wykonany rowek (2). W ten rowek ma wejs¢ Sruba
ustalajqca, co zapobiega wysunieciu sie rury pytowej. Sruba ustalajqca (1) musi by¢ zawsze
mocno dokrecona.

Czynnosci montazowe:

1. Wilozy¢ rurg pytowa pionowo, lekko ja obracajac, az do oporu.
2. Wkiadac¢ prosto, tak by rura nie wychylata si¢ z pionu.

3. Ustawi¢ otwor rury pytowej na bok lub do tytu.

4. Mocno dokrecié¢ $rubg ustalajaca (1).
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Szlifierka do krawedzi i schodéw GECKO S Gecko

4.2 Zaktadanie worka pytowego

1 |
—  Wskazowka!

Worek pytlowy musi by¢ zamontowany mocno i szczelnie

Czynnos$ci montazowe:
1. Naciagna¢ worek pytowy na rurg pylowa az za zgrubienie rury.
2. Tam — za pomoca zacisku ,,multiclip” — mocno zamkna¢ otwor worka pytowego.
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4.3 Wkrecanie dodatkowego uchwytu
Wykorzystujac dodatkowy uchwyt (1) mozna znacznie lepiej operowa¢ maszyna Ww
niedostgpnych miejscach.

Czynnosci montazowe:

1. Dodatkowy uchwyt (1) znajduje si¢ wérdd czesci stanowiacych osprzet maszyny.
2. Wkreci¢ dodatkowy uchwyt (1) w gwintowany otwor w zawieszeniu silnika.

(1]

Wskazowka!

Teraz maszyna jest juz gotowa do pracy. Podlqczenia do sieci elektrycznej dokonuje sie
dopiero na miejscu pracy.
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Szlifierka do krawedzi i schodéw GECKO S Gecko

5. Transport

Czesto nieodzowne jest przetransportowanie lub przeniesienie maszyny do miejsca jej
uzytkowania. Z uwagi na niewielki cigzar i porgczne gabaryty maszyny nie sa do tego
potrzebne dodatkowe wskazowki.

Cie¢zar kompletnej maszyny: Gecko S ok. 8 kg

Gecko L ok. 9 kg

UWAGA, NIEBEZPIECZENSTWO ZNISZCZENIA!

Nie rzuca¢ maszyny i nie transportowac jej bez zamocowania.
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Szlifierka do krawedzi i schodéw GECKO S Gecko

6. Praca
6.1 Przygotowanie maszyny
Ustawienie rekojesci

(mozliwe jest tylko w maszynach z przestawnym zespolem r¢kojesci)

Aby postugiwanie si¢ maszyna byto tatwe 1 precyzyjne istotne jest prawidlowe ustawienie
wysokosci zespotu rekojesci.

Czynnosci robocze:

1. Poluzowa¢ uchwyty gwiazdowe (1).
2. Przesunaé zespot rekojesci (2) na odpowiednia wysokos$¢.
3. Z powrotem dokrgci¢ uchwyty gwiazdowe (1).
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6.2 Zakladanie / wymiana tarczy szlifierskiej z ,,rzepami”
Talerz szlifujacy maszyny Gecko jest wyposazony w naktadke¢ ,,rzepowa”. Umozliwia to
szybka wymiang tarczy szlifierskiej, przy niewielkim naktadzie czasu i pracy.

UWAGA, NIEBEZPIECZENSTWO PRZECIECIA!

Ostre krawedzie tarczy szlifierskiej. Ostroznie zakladaé¢ tarcze szlifierska. Do
zakladania badz wymiany tarczy szlifierskiej uzywaé rekawic roboczych.

UWAGA

Wskutek niecentrycznego zalozenia tarczy szlifierskiej moze powstaé bicie. Maszyna
moze wibrowac i sta¢ si¢ trudna do manewrowania. Przy zakladaniu zwroci¢ uwage na
réwnomierne obracanie si¢ krawedzi szlifierki.

6.2.1 Zakladanie tarczy szlifierskiej z ,,rzepami”
CzynnoSci robocze:

1. Wylaczy¢ maszyng i odlaczy¢ przewdd od
siecl.

2. Obroci¢ maszyng, tak by widoczna byta jej
cze$¢ spodnia.

3. Centrycznie zatozy¢ tarczg szlifierska z
»~rzepami” na naktadke i wygladzi¢ ja.

6.2.2 Wymiana tarczy szlifierskiej z ,,rzepami”

Czynnosci robocze:

1. Wylaczy¢ maszyng i odlaczy¢ przewdd od sieci.
2. Obroci¢ maszyng, zdjac stara tarcze szlifierska i centrycznie zalozy¢ nowa tarcze.
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6.3 Ustawienie pochylenia tarczy szlifierskiej

Najlepsze efekty szlifowania, przy réwnoczesnym optymalnym prowadzeniu maszyny,
uzyskuje si¢ gdy nasadka szlifujaca bedzie nachylona w taki sposéb, ze tarcza szlifierska
oddziatuje na podtoge w 1/3 swego zakresu.

Aby uzyska¢ takie pochylenie mozna przestawi¢ wysokos$¢ kotek jezdnych maszyny. W ten
sposOb maszyna po stronie silnika bedzie podniesiona a nasadka szlifujaca uzyskuje
nachylenie w stosunku do poziomu.

Czynnosci robocze:

1. Ustawi¢ maszyng na poziomej i plaskiej podtodze.

2. Poluzowac¢ nakretke radetkowana (1) na rolce kierunkowej (2)

3. Wkrgcajac lub wykrecajac gwint tak ustawi¢ rolki kierunkowe, aby tarcza szlifierska
przylegata do podtogi tylko swa przednia, trzecia czescia.

4. Ustali¢ takie potozenie przez dokrgcenie nakrgtek radetkowanych
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6.4 Uruchomienie maszyny

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO USZKODZENIA CIALA!

Przy wlaczeniu silnik zaczyna pracowa¢ natychmiast. W celu W odpowiedzi wlaczenia
trzymac¢ maszyn¢ obydwiema rekami i unie$¢ przystawke szlifujaca.
Czynnosci robocze:

1. Zatozy¢ rurg pytowa i worek pytowy.

2. Wiaczy¢ wtyczke do sieci wzglednie wykona¢ podtaczenie sieciowe.

3. Odchyli¢ maszyne do tytu 1 wlaczy¢ ja.

4. Teraz obnizy¢ maszyng wraz z przystawka szlifujaca na powierzchni¢ robocza.
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6.5 Technika szlifowania z uzyciem maszyny Gecko

(1]

Wskazowka!

Maszyna Gecko pracuje przy wysokiej predkosci szlifowania. Podczas procesu szlifowania
nie powinno si¢ zwieksza¢ nacisku na tarcze szlifierskq (przez np. dodatkowe obciqzanie
przystawki szlifujqcej).

(1]

Wskazowka!

Nigdy nie szlifowaé zbyt dlugo w jednym miejscu. Istnieje niebezpieczenstwo przypalenia
podtogi! Stale porusza¢ maszynq.

Aby uzyska¢ optymalny efekt przy szlifowaniu schodow i krawedzi podiogi pod grzejnikami
maszyna bedzie prowadzona po podtodze ruchem kolistym. Przy tym tylko czg$¢ tarczy
szlifierskiej (ok. 1/3) ma kontakt z podtoga.

Ustawienie tarczy szlifierskiej 1 kotek jezdnych uko$nie do przystawki umozliwia dokladne i
skuteczne szlifowanie az do samej $ciany.
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7. Konserwacja i utrzymanie maszyny

7.1 Informacje ogdlne
Do opisywanych tutaj prac konserwacyjnych i dozorowych sa potrzebne narz¢dzia zawarte w
zakresie dostawy.

Dla maszyn Gecko S i Gecko L firma FRANK przewidziata prace, ktorych celem jest
konserwacja maszyny i utrzymanie jej w dobrym stanie. Wykonywaé nalezy tylko takie,
ponizej opisane czynno$ci. Nalezy przy tym koniecznie przestrzega¢ zalecen i postgpowac
zgodnie z opisem czynnoS$ci. Zastosowanie oryginalnych czg$ci zamiennych firmy FRANK
zapewnia w przysztosci dalsze niezawodne dzialanie maszyny.

Przewidziane sa nast¢pujace prace:

- Wymiana tarczy szlifierskiej z plytka dociskajaca tarcze
- Wymiana przystawki szlifujacej

- Napinanie paska klinowego

- Wymiana paska klinowego

- Wymiana koétek jezdnych

- Wymiana szczotek weglowych

- Wymiana gornej cz¢sci korpusu silnika
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7.2 Przepisy bezpieczenstwa przy pracach konserwacyjnych

(1]

Wskazowka!

Przy wszystkich pracach generalnie obowiqzuje:
- Prace mogq by¢ wykonywane tylko przez przeszkolony w tym kierunku personel.

- Prace przy instalacji elektrycznej mogq by¢ wykonywane tylko przez fachowcow
elektrykow.

- Zastosowanie oryginalnych czesci zamiennych firmy FRANK zapewnia uzyskanie
wymaganych specyfikacji technicznych.

Uwaga!
Mozliwe szkody materialne! Prace musza by¢ wykonywane precyzyjnie i z
wykorzystaniem odpowiednich narzedzi, tak by przy ewentualnym zeslizgnig¢ciu si¢
narzedzia nie spowodowalo ono uszkodzenia innych cze$ci maszyny.

Uwaga!
Mozliwe szkody materialne! Po zakonczeniu prac usunaé zalozone blokady ruchomych
czeSci maszyny. Pozostawione przez zapomnienie blokady (np. trzpien na wale silnika)
moga spowodowac powazne szkody.

Uwaga!
Niebezpieczenstwo porazenia pradem! W celu wymienienia szczotek weglowych musi
by¢ zdemontowana gorna czeS¢ silnika. Wskutek tego dostepne stajg si¢ przewodzace
prad elementy. Moze doj$S¢ do zamienienia omylkowego przewodow. Nieprawidlowo
wykonany montaz moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen maszyny. Ta praca
moze by¢ podejmowana tylko przez specjalistow elektrotechnikow, ktorzy dysponuja
wiedza na temat dzialania silnikow elektrycznych.
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7.3 Wymiana tarczy szlifierskiej z ptytka dociskajaca

(1]

Wskazowka!

Zastosowanie tarcz szlifierskich, ktore wymagajq uzycia pilytki dociskowej jest w maszynie
Gecko wyjatkiem. Gdy jednakze takie tarcze bedq uzywane, wowczas wymiany dokonuje sie
zgodnie z ponizszym opisem czynnosci roboczych.

Uwaga!
Niebezpieczenstwo przecigcia reki! Tarcza szlifierska ma ostrg krawedz. Do
przytrzymania tarczy przy wymianie zalozy¢ r¢kawice robocze.

Czynnosci robocze:

1. Wylaczy¢ maszyne i odtaczy¢ przewod przylaczowy.
2. Przewrodci¢ maszyng na bok.

3. Przytrzymac tarcze szlifierska (3) reka.

4

Czotowym kluczem otworowym (1) odkreci¢ ptytke dociskowa (2), odkreci¢ ja 1 zdjac
zuzyta tarczeg.

5. Zatozy¢ nowa tarczg szlifierska i docisnaé ja za pomoca ptytki dociskowe;.
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7.4 Wymiana przystawki szlifujacej

(1]

Wskazowka!

Maszyna Gecko moze pracowa¢ z dwiema, roznej dtugosci przystawkami.

W celu wymienienia krotkiej przystawki szlifujacej na dluga nalezy wykona¢ nastepujace
czynno$ci robocze:

Czynnosci robocze:

1. Wylaczy¢ maszyng i wyciagnaé wtyczke z
przewodu przytaczowego.
2. Odkreci¢ $ruby (3/4) na spodzie maszyny.

3. Zapomoca uchwytu gwiazdowego (2)
poluzowac¢ pasek klinowy (6). W tym celu
wykrecac uchwyt gwiazdowy.

Sruby catkiem wykrecic.

5. Sciagnaé przystawke szlifujaca (5) w dot,

przy tym zdja¢ pasek klinowy z kota

pasowego silnika (1).

6. Zalozy¢ druga przystawke szlifujaca od dotu, \
nalozy¢ pasek klinowy i recznie dokrgci¢ /'@ 2
Sruby. T

7. Wkreci¢ uchwyt gwiazdowy $ruby
naprezajacej 1 naprezy¢ pasek klinowy.

8. Teraz dokrgci¢ wszystkie $ruby i z powrotem uruchomi¢ maszyneg zatozywszy najpierw
tarczg szlifierska.
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7.5 Naprezanie paska klinowego

(1]

Wskazowka!

Jezeli wskutek spadajacych obrotow skutecznos¢ szlifowania maleje lub gdy pasek klinowy
piszczy, wowcezas nalezy go naprezyc.

Uwaga!
Mozliwe szkody materialne! Zbyt mocno napre¢zony pasek klinowy moze by¢ powodem
trwalego uszkodzenia lozysk i walu silnika!

Czynnosci robocze:

1. Wylaczy¢ maszyng i wyciagnaé wtyczke z przewodu przylaczowego.
2. Poluzowa¢ $ruby na spodzie maszyny — nie wykreca¢ ich. Przystawka szlifujaca musi
tylko mie¢ mozliwos$¢ przesuwania sig.

3. Aby napr¢zy¢ pasek klinowy (1) przekrgci¢ uchwytem gwiazdowym (2).
4. Nastepnie z powrotem dokrecic Sruby.
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7.6 Wymiana paska klinowego

L]

— Wskazowka!

Jezeli na skutek zuzycia lub uszkodzenia czesto musi sie wymieniac¢ pasek klinowy, to
przyczynq tego moze by¢ uszkodzone kolo pasowe przystawki szlifujqcej.

(1]

— Wskazowka!

Jezeli dochodzi do wymiany paska klinowego z powodu
jego zuzycia, to zawsze nalezy sprawdzi¢ rowniez stan
kota pasowego. Gdy kolo pasowe jest zuzyte Ilub
zeszlifowane w obszarze prowadzenia paska (8),
wowczas nalezy takie koto wymienic.

Czynnosci robocze:

1. Wylaczy¢ maszyng i wyciagnaé wtyczke z
przewodu przytaczowego.

2. Zdemontowac przystawke szlifujaca — w tym
celu poluzowa¢ $ruby (3/4) pod spodem
maszyny.

3. Poluzowac¢ pasek klinowy (6) za pomoca
uchwytu gwiazdowego (2). W tym celu
wykreci¢ uchwyt gwiazdowy.

4. Sruby catkiem wykreci¢ i zdja¢ w dot
przystawke szlifujaca (5), a przy tym zdjaé
pasek klinowy (6) z kota pasowego silnika

(7).
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5. Wykreci¢ trzy $ruby (8) na pokrywie
tozyska (9) 1 zdja¢ pokrywe.

6. Wykreci¢ srubg przytrzymujaca talerz
szlifujacy (10)

7. Gdy koto pasowe jest juz poluzowane zdjac
pasek klinowy, zatozy¢ nowy pasek (12) i
wykona¢ montaz przystawki szlifujacej w
kolejnosci odwrotnej do czynnosci
demontazowych.

L1

Wskazowka!

Aby odkrecic¢ srube przytrzymujqcq talerz szlifujqcy (10) nalezy przytrzymacé tarcze szlifierskq
i pokreci¢ srube silnym uderzeniem w klucz. Do przytrzymania tarczy szlifierskiej zatozyc
rekawice robocze.

L1

Wskazowka!

Koto pasowe (11) jest mocno osadzone w tozysku. W celu poluzowania go nalezy wkreci¢
sruby przytrzymujqce na kilka zwojow gwintu i wybic koto pasowe z tozyska w dot.
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7.7 Wymiana kola pasowego w przystawce szlifujacej

(1]

Wskazowka!

Gdy koto pasowe jest w sposob widoczny uszkodzone lub
zuzyte, lub gdy wskutek zuzycia wymieniany bedzie pasek
klinowy, wowczas musi by¢ takze wymienione i kolo
pasowe. Uszkodzone Ilub zuzyte kolo pasowe zawsze
wywoluje duze zuzycie paska klinowego i moze byc
przyczynq innych, bedacych tego nastepstwem szkod w
maszynie.

Czynnosci robocze:

1. Wylaczy¢ maszyne i wyciagnac¢ wtyczke z
przewodu przylaczowego.

2. Zdemontowac¢ przystawke szlifujaca (5) - w
tym celu poluzowac¢ sruby (3/4) pod spodem
maszyny.

3. Poluzowa¢ pasek klinowy (6) za pomoca
uchwytu gwiazdowego (2). W tym celu
wykreci¢ uchwyt gwiazdowy.

4. Sruby catkiem wykreci¢ i zdja¢ w dot
przystawke szlifujaca (5), a przy tym zdjaé
pasek klinowy (6) z kota pasowego silnika

(7).
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5. Wykreci¢ trzy $ruby (8) na pokrywie
tozyska (9) 1 zdja¢ pokrywe.

6. Wykreci¢ srubg przytrzymujaca talerz
szlifujacy (10)

7. Wymieni¢ kolo pasowe na nowe i
zamontowac je w kolejnosci odwrotnej do
czynno$ci demontazowych.

L1

Wskazowka!

Jezeli do nowego kotla pasowego bedzie potrzebna plytka dociskowa tarczy szlifierskiej, to
phytke te nalezy zdemontowac, a zamontowac jq na nowym kole pasowym.
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7.8 Wymiana kota pasowego na wale silnika

(1]

maszynie.

Czynnosci robocze:

Wskazowka!

Gdy koto pasowe jest w sposob widoczny uszkodzone lub
zuzyte, lub gdy wskutek zuzycia wymieniany bedzie pasek
klinowy, wowczas musi by¢ takze wymienione i kolo
pasowe. Uszkodzone Ilub zuzyte kolo pasowe zawsze
wywoluje duze zuzycie paska klinowego i moze byc
przyczynq innych, bedacych tego nastepstwem szkod w

1. Wylaczy¢ maszyne i wyciagnac¢ wtyczke z
przewodu przytaczowego.

2. Zdemontowac¢ przystawke szlifujaca (5) - w
tym celu poluzowac¢ sruby (3/4) pod spodem

maszyny.

3. Poluzowa¢ pasek klinowy za pomoca uchwytu
gwiazdowego (2). W tym celu wykrecié¢
uchwyt gwiazdowy.

4. Sruby catkiem wykreci¢ i zdja¢ w dot
przystawke szlifujaca, a przy tym zdja¢ pasek
klinowy (7) z kota pasowego silnika (1).

5. Odkrecié 4 $ruby z tbem imbusowym (8) przy

zawieszeniu silnika i zdjac¢ silnik wraz z wentylatorem i kotem pasowym
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1]

— Wskazowka!

W celu poluzowania kota pasowego wat silnika musi zosta¢ przytrzymany. W tym celu przez
otwor (8) w wale silnika przetozy¢é odpowiedni wkretak lub draqzek.

6. Zapomoca trzpienia lub wkretaka
zablokowa¢ wat silnika.

7. Zapomoca kleszczy do rur odkrecic koto
pasowe (10).

8. Zatozy¢ nowe, silnikowe koto pasowe i
uzywany juz wentylator (11) i recznie
dokreci€.

9. Z powrotem zmontowa¢ maszyng.
Wszystkie czynno$ci montazowe
wykonywac¢ w kolejnosci odwrotnej niz
przy montazu.

1]

— Wskazowka!

Do dokrecenia nowego kota pasowego nie uzywac kleszczy do rur. Ztapanie kleszczami do rur
mogtloby uszkodzi¢ nowe koto pasowe. Dla zamontowania nowego kota pasowego wystarczy
dokrecenie rekq. Nowe koto pasowe dociqgniete zostanie samo podczas uzywania maszyny.

Jezeli wskutek spadajqcych obrotow skutecznos¢ szlifowania maleje lub gdy pasek klinowy
piszczy, wowczas nalezy go naprezyc.

Uwaga!
Mozliwe szkody materialne! Po zakonczeniu montazu nalezy usuna¢ wszystkie blokady
wykonane trzpieniem lub wkretakiem musza by¢ Kkoniecznie usuni¢te przed
uruchomieniem maszyny. W przeciwnym razie zablokowanie walu moze doprowadzié
do uszkodzenia silnika przy wlaczeniu maszyny.
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7.9 Wymiana koétek jezdnych

(1]

Wskazowka!

Rownomierna wysokos¢ i lekkos¢ jazdy kolek jezdnych sq istotnym warunkiem dobrych
efektow szlifowania i tatwosci manipulowania maszynq. Jezeli kotka jezdne sq zuzyte lub

uszkodzone muszq one zostac¢ parami wymienione.

Czynnosci robocze:

1. Wylaczy¢ maszyne i wyciagnac¢ wtyczke z
przewodu przylaczowego.

2. Odkreci¢ nakretke (1) na osi (3) 1 wyjaé
kotko jezdne (2) z zamocowania.

3. Wilozy¢ nowe kotko, przetozy¢ przez niego
0$ 1 nakreci¢ nakretke.

Czynnosci robocze:

1. Ustawi¢ maszyng na poziomej i plaskiej
podtodze.

2. Odkreci¢ nakretke radetkowana (1) na rolce
kierujacej (2)

3. Wkrecajac lub wykrecajac gwint ustawic
rolke kierujaca w taki sposob, aby tarcza

szlifierska przylegata do podtogi tylko z

przodu, na trzeciej czgs$ci swego zakresu.

4. Takie potozenie ustali¢ poprzez dokregcenie
nakretki radetkowane;.
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7.10 Wymiana szczotek weglowych

(1]

Wskazowka!

Dla bezzakloceniowego i sprawnego funkcjonowania maszyny istotny jest stan szczotek
weglowych w silniku. Gdy szczotki sq zuzyte lub zniszczone prowadzi to do nieprawidlowego
dziatania maszyny lub jej awarii. Wowczas szczotki muszq by¢ wymienione na nowe.

Uwaga!
Mozliwe szkody materialne! W celu dokonania wymiany szczotek weglowych muszg
zosta¢ odkrecone przewody. W efekcie dostgpne staja si¢ przewodzace prad elementy.
Nieprawidlowo wykonany montaz moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen
maszyny. Praca ta moze by¢ wykonywana tylko przez fachowcow elektrotechnikow,
ktorzy dysponuja wiedza na temat funkcjonowania silnikow elektrycznych.

Zastosowanie odpowiednich, oryginalnych czeSci zamiennych zapewnia prawidlowe
dzialanie maszyny.

Przed otwarciem silnika nalezy bezwzglednie odlgczy¢ maszyne od kabla zasilajgcego.

Uwaga!
Mozliwe szkody materialne! Prace musza by¢ wykonywane precyzyjnie i z
wykorzystaniem odpowiednich narzedzi, tak by przy ewentualnym zeSlizgnig¢ciu si¢
narzedzia nie spowodowalo ono uszkodzenia innych czesci instalacji elektrycznej.

Czynnosci robocze:

1. Wylaczy¢ maszyng i wyciagnaé wtyczke z
przewodu przytaczowego.

2. Na gornej czesci silnika (1) wykrecic na ok.
1 cm cztery $ruby (2) i zdjaé gérna czesé
silnika.

3. Zdja¢ pokrywy z obydwu bokéw, tak by
uzyska¢ dostep do szczotek weglowych.
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4. Zapomoca wkretaka delikatnie unies¢
sprezynki (4) szczotek weglowych 1 wyjaé
resztki starych szczotek (5) z ich
prowadnic.

5. Odkreci¢ przewdd (6) 1 usunacé stare
szczotki weglowe.

6. Delikatnie wlozy¢ nowe szczotki weglowe
(7) do prowadnic i zatozy¢ sprezynki.

7. Przewod z powrotem przykrecic¢ 1 wykonaé
dalszy montaz silnika w kolejno$ci
odwrotnej do opisanej dla demontazu.

(1]

Wskazowka!

Po usunieciu resztek starych szczotek weglowych sprawdzi¢ kotwiczke pod katem oznak
wytarcia. Jezeli kotwiczka jest jeszcze w porzqdku, zatozy¢ nowe szczotki weglowe. Jezeli na
kotwiczce sq glebokie slady wlotowe, wowczas kotwiczka takze musi by¢ wymieniona.
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7.11 Wymiana goérnej czesci korpusu silnika wraz z przelagcznikiem i
wtyczka

(1]

Wskazowka!

Podczas pracy maszyny powstaje pyl, ktory z uwagi na konstrukcje maszyny przedostaje sie
przez jej szczeliny wentylacyjne do wnetrza. Poprzez diugi okres uZytkowania ten pyt
szlifierski moze sie osadza¢ w naroznikach i krawedziach, wewnqtrz maszyny. W niektorych
przypadkach, a szczegdlnie w razie zaniedbania czyszczenia i prac dozorowych, pyt moze by¢
przyczynq zaktocen w funkcjonowaniu przetqcznika. Przyczynq moze byc¢ tu rowniez to, ze w
efekcie silnego zuzycia obudowa przelqcznika stanie si¢ nieszczelna. Wowczas gorna czes¢
korpusu silnika musi zosta¢ wymieniona.

Czynnosci robocze:

1. Wylaczy¢ maszyng.
2. Wyciagna¢ wtyczke z przewodu
przyltaczowego.

3. Wykreci¢ cztery $ruby (2) na gornej czesci
silnika (1), po czym zdjac ja a takze ostony
3.

Obroci¢ gorng czgs$¢ korpusu silnika.

5. W gornej czesci silnika, od spodu
przetacznika (4) wyciagna¢ wtyki (5)
przewodow.

6. Wzia¢ nowa cz¢s$¢ gorng korpusu i whozy¢
obydwa przewody do zestykéw na dole
przetacznika
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L1

Wskazowka!

Wtyki mogq zostac¢ zamienione. Bedzie to miato ujemny wplyw na dzialanie maszyny.

7. Z powrotem zamontowac¢ gorna czes$¢ korpusu silnika 1 uruchomic¢ maszyng.
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7.12 Postepowanie przy defekcie maszyny i inne prace zachowawcze

W razie defektow maszyny lub w przypadku innych, nieopisanych w niniejszej instrukcji prac
zachowawczych, maszyna (ewentualnie sam silnik) musi by¢ wystana do naprawy do
producenta.

W tym celu nalezy wysta¢ do producenta (firma FRANK) kompletny silnik ( nr poz. 75.00).
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8.

Kontrola maszyny przed, podczas i po jej uzytkowaniu

Cze$¢ maszyny

Codzienne czynnosci

Czynnosci wykonywane odpowiednio do czgstosci
uzytkowania, wzglednie co miesiac

Worek pylowy Koniecznie oprozni¢ po
zakonczeniu pracy
(zgodnie z instrukcja w
rozdziale 2)
Pasek klinowy Sprawdzi¢ stan (pgknigcia, naderwania) i naprezenie.

Koto pasowe

Sprawdzi¢ pod katem czystosci, ciat obcych i zuzycia. Usunaé
resztki tarczy szlifierskiej i osady pytu (tworza si¢ pasma)

Tarcza szlifierska

Sprawdzi¢ pod katem funkcjonowania i uszkodzen wywotanych
np. gwozdziami i in.

Przewod Sprawdzi¢ stan W przypadku uszkodzenia przewodu naprawe zlecaé tylko
elektryczny i Uwaga! Zagrozenie fachowcom elektrykom lub producentowi.
wtyczka Zycia wskutek porazenia

pradem! Uszkodzonych

przewodéw i wtyczki nie

wolno uzywaé.
Instalacja Uwaga! Zagrozenie | Co najmniej co p6t roku sprawdzac stan zgodnosci z przepisami
elektryczna zycia wskutek porazenia |i skuteczno$¢ dziatania instalacji ochronnego. Kontroli
maszyny pradem! Uszkodzonych | dokonuje tylko specjalista elektryk.

przewodow i wtyczKi nie | 7:6410: VBG4, § 5

wolno uzywacé.
Kanat odsysania | Sprawdzi¢ przelotowos¢;

musi  by¢ wolny od

resztek tasmy szlifierskiej,

wiokien  drzewnych i

lekkich resztek lakieru
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9

Zrédta usterek, usuwanie zaktocen

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Glosna praca, gwizdy, piski

Wskazuje na zuzyte tozysko

Stabe  napregzenie
klinowego

paska

Zleci¢ naprawe maszyny producentowi

Naciagna¢ pasek klinowy (patrz rozdziat 7.5
,,Napinanie paska klinowego)

Obudowa styka si¢ z podtoga

Zuzyta tarcza szlifierska z
rzepami”

Wymieni¢ tarczg¢ na nowa

Silnik nie pracuje lub nie rusza

Zuzyte szczotki weglowe

Patrz rozdziat 7.10 ,,Wymiana szczotek
weglowych”

Zwigkszone szczotek

weglowych

zuzycie

Silne iskrzenie spod szczotek —
szczotki  musza  by¢  czgsto
wymieniane (wigcej niz 3 razy na
rok)

Uszkodzona jest kotwiczka

W celu naprawy wysta¢ silnik lub cala
maszyn¢ do producenta

Spadek mocy silnika

Zuzyte szczotki weglowe

Patrz rozdziat 7.10 ,,Wymiana szczotek
weglowych”

Nie da si¢ wlaczy¢ maszyny

Defekt przetacznika

Wymieni¢ gorna czgs¢ korpusu silnika (poz.
nr 76.10). Przetacznik mozna wymienic¢
tylko w komplecie z gorna czescia silnika.
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Zalacznik E: Lista czesci zamiennych Gecko S/L

E.1 Wskazéwka dotyczaca zamawiania czesci zamiennych
Jednoznaczna identyfikacja i nazwa czg$ci gwarantuje dostawe wlasciwej czg$ci zamienne;.

Aby unikna¢ pomylek w przekazywaniu i1 obszernych opiséw, nalezy podawaé tylko
wymieniona w li§cie czg$ci zamiennych nazwe 1 numer.

E.2 Przykiadowe zamoéwienie

Potrzebne beda szczotki weglowe.

Czynnodci:

1) Na rysunku (rysunek zestawieniowy) wyszuka¢ numer potrzebnej czgs$ci; w przykladzie
chodzi o cze$¢ o numerze ,,89.00”.

2) W czesci tekstowej listy czesci zamiennych (Legenda) nalezy ustali¢ nazwe przypisana do
czgsci o tym numerze; w przyktadzie nazwa brzmi ,,Szczotki weglowe”.

3) Pelny tekst zaméwienia brzmi:
Nazwa Numer Ilos¢
Szczotki weglowe 235270 301 2
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E.3 Adres zamoéwienia
Wasze zamdwienie na czg$ci zamienne prosze kierowa¢ do Waszego sprzedawcy lub do
producenta:

Producent Pieczatka sprzedawcy
Fa. Hermann Frank

Maschinenfabrik

Ostliche Bahnhofstr. 8

D-75038 Oberderdingen

Tel.: (0 72 58) -2 27

Fax: (0 72 58) — 81 69
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Nr czesci | Nr zamoéwieniowy Nazwa

1.00 150 001 000 Plyta podstawowa

1.03 912 008 030 Tylna $ruba mocujaca

1.04 444 006 050 Sruba napinania paska klinowego

1.05 633 606 032 Uchwyt gwiazdowy

1.06 125 006 000 Podktadka

1.08 912 008 030 Sruby mocujace

1.09 125 006 000 Podktadki

8.00 150 008 300 Element korpusu szlifierki dtugi

9.00 150009 110 Element korpusu szlifierki krotki

10.00 181 010 000 Pokrywa tozyska

10.01 963 005 016 Sruby mocujace

10.02 472 035 000 Pierscien zabezpieczajacy

11.00 150 011 915 Kotka jezdne

11.01 923 005 016 Sruby mocujace

11.02 125 005 000 Podktadki

12.00 150 012 000 Tarcza oporowa z ,,rzepami”

14.00 180 014 000 Plytka dociskowa papierowej tarczy Sciernej
15.00 933 008 035 Sruba mocowania talerz szlifujacego
16.00 134 008 182 Podktadka

18.00 320 202 000 Lozysko kulkowe
23.00 150 023 000 Koto pasowe

24.00 150 024 000 Podktadka sprezysta

24.01 963 005 008 Sruby mocujace

36.00 150 036 000 Koto wentylatora

39.00 150 039 000 Standardowy zespot rekojesci

39.01 912010016 Sruby mocujace

40.00 150 040 000 Zespot rekojesci o przestawnej wysokosci
41.00 150 041 000 Prowadnice

41.01 603 006 020 Sruby

41.02 125 006 000 Podktadki

41.03 633 606 032 Uchwyty gwiazdowe

51.00 160 061 035 Widetki kotek kierowniczych z kotkami
51.03 487010 000 Nakretki radetkowane

75.00 231500 230 Silnik

75.10 023 075 100 Dolna czg$¢ korpusu silnika z kotnierzem
76.04 232799 536 Sruby silnika

76.10 23 643 3901 Gorna czgsé¢ korpusu silnika

83.01 912 006 016 Sruby mocujace silnik

83.02 125 006 000 Podktadki

89.00 235270 301 Szczotki weglowe

89.01 084 004 008 Sruby mocujace

89.02 125 004 000 Podktadki
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FRANK

Instrukcja Obstugi
Szlifierka do powierzchni pod grzejnikami GECKO L
Szlifierka do krawedzi i schodéw GECKO S

Gecko

90.00 234 934701 Pokrywka szczotek weglowych
97.00 150 097 000 Koto pasowe silnika
97.01 471 018 000 Pierécien zabezpieczajacy
99.00 150 099 333 Rura pytowa
99.03 912 006 010 Sruba zaciskowa
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FRANK

Instrukcja Obstugi
Szlifierka do powierzchni pod grzejnikami GECKO L

Szlifierka do krawedzi i schodéw GECKO S

Gecko
Nr cze$ci | Nr zamowieniowy Nazwa
2 150 010 408 Pasek klinowy, krotki
3 150010 897 Pasek klinowy, dtugi
4 270 105 000 Stuchawki ochronne, 3M 1435
5 150099 110 Zacisk Multiclip
6 270 104 000 Maska przeciwpytowa, drobna, 2M 8835 M/L
7 538046 010 Dodatkowy uchwyt
8 150 102 000 Teczka na narzedzia, pusta
9 180 102 355 Klucz czotowy otworowy, 35x5 mm
10 270 102 007 Klucz typu Imbus 6-katny 7 mm, wg DIN ISO 2936
270 102 006 Klucz typu Imbus 6-katny 6 mm, wg DIN ISO 2936
270 102 005 Klucz typu Imbus 6-katny 5 mm, wg DIN ISO 2936
11 181102 213 Klucz ptaski szczgkowy/okragty 13/13 mm
13 181 099 100 Worek pylowy
15 150 179 315 Kabel zasilajacy z wtyczka i sprzggiem
16 180 106 000 Instrukcja obshugi
18 Tarcza szlifierska z ,,rzepami”
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